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Systemkomponenten

I3 Stellen Sie sicher, dass Sie alle erforderlichen Systemkomponenten
verfiigbar haben.

Systemkomponenten Produktidentifikation

Lastverteilteller

0909

Tullen
FI-R

Befestiger

Setzgerat
FIg80

Induktionsgerat
isoweld®3000

Magnete
FI-Magnet

Handinduktor
FI-H

Kalibrierschablone

Pad fur EPS/XPS-
Anwendung
Fl-Pad




1. Installationsstrategie bestimmen

e Machen Sie sich mit den Ergebnissen der Windlastberechnung vertraut und be-
stimmen Sie die Vorgehensweise fur die Installation.

e Uberlegen Sie sich, wie die Personen, Materialien und Geratschaften optimal
eingesetzt werden kdénnen. Somit erreichen Sie eine schnelle, korrekte und wirt-
schaftliche Installation.

2. Dach fiir Befestigung vorbereiten

e Bereiten Sie den Dachaufbau fir die Auslegung der Dachbahn vor (z.B. Untergrund
vorbereiten, Dampfsperre, Warmedammung, Vlies auslegen, etc.).

e Beachten Sie dabei die lokalen Vorschriften sowie die Vorschriften der Hersteller.

3> Wir empfehlen, nur so viel Dachflache vorzubereiten, wie am selben Tag
befestigt und abgedichtet werden kann.

e Vor dem Ausrollen der Dachbahn missen die Schritte 3. und 4. durchgeflhrt
werden.

3. Befestigungspunkte einmessen

Messen Sie die einzelnen Befestigungspunkte gemass Windlastberechnung ein und
markieren Sie diese auf dem vorbereiteten Dachaufbau z.B. mit Hilfe von Schnur-
schlag.




4. Befestigungspunkte setzen

e Setzen Sie die Befestigungspunkte gemass Windlastberechnung.

e \Verwenden Sie daflr die definierten Befestigungsmittel und nach Moglichkeit ein
Handsetzgerat FI80.

I5° Setzen Sie nur so viele Befestigungspunkte, wie Sie an diesem Tag
verschweissen.

e Stellen Sie sicher, dass die Lastverteilteller trocken und sauber sind, sowohl bei
der Lagerung als auch bei und nach der Installation.

e Beider Installation auf EPS/XPS-Warmeddmmung muss immer ein Fl-Pad ver-
wendet werden, auch wenn ein Vlies zwischen EPS/XPS-Warmeddmmung und
Dachbahn verlegt wird.

e Das Fl-Pad muss direkt unter dem Lastverteilteller installiert werden.

Fl-Pad

e Uberpriifen Sie die Setztiefe der Lastverteilteller (siehe Abbildung unten).

e Die Lastverteilteller missen parallel zur Oberflache gesetzt sein.

=" Nicht korrekt installierte Lastverteilteller beeintrachtigen die Qualitat der
Verschweissung.

min. 2 mm

zu schwach korrekt zu stark



5. Dachbahn ausrollen

e \Verlegen Sie die Dachbahn gemass den Vorschriften der Dachbahnhersteller.

I Die Breite der Dachbahn-Uberlappungen kénnen mit dem isoweld®

System gegeniiber den Saumbefestigungssystemen reduziert werden.
DachbahnUberlappungen im Bereich der Lastverteilteller sind zu vermeiden. Siehe
dazu auch die isoweld®3000 Betriebsanleitung.

e  Stellen Sie sicher, dass die Unterseite der Dachbahn trocken ist.

6. Befestigungspunkt markieren

e Markieren Sie auf der Dachbahnoberseite die unter der Dachbahn liegenden Be-

festigungspunkte unter Verwendung der isoweld® Magnete (Drehen im
Uhrzeigersinn) oder anderer geeigneter Hilfsmittel.

I5° Eine sorgfaltige Markierung tragt wesentlich zu einer schnellen Verschweis-
sung der Befestigungspunkte bei.




7. Induktionsgerat isoweld®3000 vorbereiten

I5° Bereiten Sie das isoweld®3000 Induktionsgerat gemass separater Be-
triebsanleitung fiir die Verschweissung vor.

Dazu gehort insbesondere:

Auspacken und Komplettieren der Magnete
Auspacken und Komplettieren des Gerates
Einschalten des Geréates

Eingabe Dachbahnwerkstoff

Eingabe Dachbahndicke

Kalibrierung

Testschweissung



8. Befestigungspunkte verschweissen

5> Verschweissen Sie die Befestigungspunkte gemass der isoweld®3000
Betriebsanleitung.

FUr eine effiziente Installation empfehlen wir das folgende Vorgehen:

1. Mindestens 10 Magnete rechts neben die zu verschweissenden Befestigungs-
punkte platzieren (A].
2. Verschweissung dieser Befestigungspunkte beginnend bei Befestigungspunkt 1. (B).
3. Magnet innerhalb der ersten 3 Sekunden nach Schweissende auf den Befesti-
gungspunkt stellen (€).
4. Befestigungspunkt 2. bis Punkt 10. verschweissen gemass 2. und 3. (D).
5. Mit Induktionsgerat isoweld®3000 zum Startpunkt 11. der néchsten Linie fahren (E).
6. Linie links (11. bis 20.) verschweissen gemass 2. bis 4.
7. etc.
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I3 Eine schnelle und platzgenaue Positionierung des Magnets ist Voraus-

setzung fiir eine gute Verschweissung.
3> Das Magnet darf wahrend und nach dem Positionieren nicht gedreht werden,

wenn Kontakt mit der Dachbahn besteht. Falls dies nicht befolgt wird, konnen
Schaden an der Dachbahn entstehen.

e Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungspunkte verschweisst werden.
Falls Sie nicht sicher sind, ob gewisse Verbindungen schon verschweisst wurden,

°
empfiehlt SFS intec den Test mit einer handelsiblichen Haushalts-Saugglocke.

I3° Siehe auch isoweld®3000Betriebsanleitung.
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System components

15" Ensure that you have all required system components at your disposal.

System components Product identification

Stress plate

0909

Sleeves
FI-R

Fastener

Setting tool
FIg80

Induction tool
isoweld®3000

Magnets
FI-Magnet

Hand inductor
FI-H

Calibration template

Pad for EPS/XPS
application
Fl-Pad
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1. Deciding on installation strategy

e  Familiarise yourself with the results of the wind load calculation and decide on the
procedure for the installation.

e Consider how best to deploy personnel, materials and equipment. In this way you
will achieve a fast, correct and efficient installation.

2. Preparing the roof for fastening

e Prepare the roof for laying out the waterproof membrane (e.g. prepare substrate,
vapour barrier, thermal insulation, fleece etc.).

e [tisimportant to observe local regulations and manufacturers’ instructions.

15" We recommend that only so much roof area be prepared as can be fastened
and welded on the same day.

e Before rolling out the waterproof membrane, steps 3 and 4 have to be carried out.

3. Measuring and marking fastening points

Measure the locations of the fastening points in accordance with the wind load
calculation and mark these on the prepared roof surface using e.g. a chalk line.

13



4. Fixing stress plates

e Fix the stress plates in accordance with the wind load calculation.

e Use the specified fastener and preferably the FI80 hand setting tool.

I=° Only set as many stress plates as can be welded on that day.

e Ensure that the stress plates are dry and clean, both in storage and during and
after installation.

e When installing on EPS/XPS thermal insulation, an Fl-Pad must always be used,
even when a fleece is placed between the EPS/XPS thermal insulation and the
waterproof membrane.

e The FI-Pad must be placed directly under the stress plate.

Fl-Pad

e Check the setting depth of the stress plates (see figure below).
e The stress plates must be set parallel to the surface.
I5° Incorrectly installed stress plates adversely affect the quality of the weld.

___ min.2 mm

underdriven correct overdriven
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5. Rolling out the waterproof membrane

e Install the waterproof membrane in accordance with the membrane manufacturer’s

instructions.
I5° Compared to seam fixing systems, the isoweld® system makes it possible to
reduce the overlap of the waterproof membrane.
Overlaps of the waterproof membrane in the area of the stress plate should be
avoided. See also the isoweld®3000 operating instructions.
e Ensure that the underside of the waterproof membrane is dry.

6. Marking the fastening points

e Use the isoweld®3000 magnets (turning clockwise) or other suitable aids to mark

the top of the waterproof membrane above the stress plate.
5> Careful marking contributes significantly to a fast welding process.
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7. Preparing the isoweld®3000 induction tool

3> Prepare the isoweld®3000 induction tool for welding in accordance with the
separate operating instructions.

This includes in particular:

unpacking and assembling the magnets
unpacking and assembling the tool

switching the tool on

entering the waterproof membrane material
entering the waterproof membrane thickness
calibration

test welding

16



8. Welding the membrane at the fastening points

I3 Proceed with the welding process in accordance with the isoweld®3000
operating instructions.

For an efficient process, we recommend the following procedure:

1. Place at least 10 magnets to the right of the points to be welded (A).
2. Weld the first of these points (B).
3. Place the magnet on to this fastening point within 3 seconds of completing the
welding (C).
4. Proceed to weld the following points 2 to 10 as described in steps 2 and 3 (D).
5. Move the isoweld®3000 induction tool to the starting point of the next line (point 11)
(E).
6. Proceed to weld points 11 to 20 of the line on the left, as described in steps 2 to 4.
7. etc.
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I3 Fast and exact positioning of the magnet is a prerequisite for good welds.
3> The magnet must not be rotated during or after positioning if there is contact
with the waterproof membrane. If this instruction is not followed, the water

proof membrane may be damaged.

e Ensure that all fastening points have been properly welded.
e Should you be uncertain about whether some welds have completed properly,
SFS intec recommends testing with a commerecially available suction pad.

I See also isoweld®3000 operating instructions.
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Composants systéme

3> S’assurer de disposer de tous les composants systéme nécessaires.

Composants systeme Identification du produit

Plaguettes de répartition

DD O

Douilles
FI-R

Elément de fixation

Appareil de pose
FISO

Appareil d'induction
isoweld®3000

Aimants
FI-Magnet

Inducteur a main
FI-H

Gabarit de calibrage

Disque pour application
EPS/XPS
Fl-Pad
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1. Détermination de la stratégie d’installation

e Se familiariser avec les résultats du calcul de la charge due a I'action du vent et
déterminer la procédure a suivre pour l'installation.

e Réfléchir a la fagon d'affecter de fagon optimale les personnes, matériaux et
appareils. Une installation correcte, rapide et économique est alors possible.

2. Préparation du toit pour la fixation

e  Préparer le toit pour la mise en place de la membrane d'étanchéité (par ex. prépa-
rer le support, écran pare-vapeur, isolation thermique, mise en place d'une bande
d'intissé, etc.).

e Tenir a cet effet compte des prescriptions locales et des instructions du fabricant.

15" Nous recommandons de préparer juste la surface de toit que I’'on peut fixer
et étancher le méme jour.

e Avant la mise en place de la membrane d’étanchéité, effectuer les opérations 3. et
4.

3. Mesure des points de fixation

Mesurer les points de fixation selon le calcul de la charge due a l'action du vent et les
repérer sur la surface de toit préparée, par exemple a I'aide d'une ficelle de marquage.
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4. Pose des points de fixation

e Poser les points de fixation selon le calcul de la charge due a I'action du vent.

e Utiliser a cet effet uniguement les éléments de fixation définis et le cas échéant
I'appareil de pose a main FI80.

I3 Poser uniquement le nombre de points de fixation que I'on soude le méme

jour.

e S’assurer que les plaguettes de répartition des charges sont séches et propres,
aussi bien lors du stockage que pendant et aprés l'installation.

e Encas d'installation sur I'isolation thermique EPS/XPS, toujours utiliser un disque
FI-Pad, méme si une bande d'intissé est placée entre l'isolation thermique EPS/
XPS et la membrane d'étanchéité.

e |e Fl-Pad doit étre directement installé sous la plaquette de répartition des charges.

Fl-Pad

e Vérifier la profondeur de pose des plaquettes de répartition des charges
(voir I'illustration ci-dessous).

e |esplaquettes de répartition des charges doivent étre posées parallélement
a la surface.

I=° Les plaquettes de répartition des charges mal posées entravent la qualité
du soudage.

min. 2 mm

p=
~

22 trop faible correct trop fort



5. Mise en place de la membrane d’étanchéité

e Poser la membrane d'étanchéité selon les prescriptions du fabricant

de la membrane d'étanchéité.
I3 On peut réduire la largeur de chevauchement de la membrane d'étanchéité

avec le systéme isoweld® par rapport aux systémes de fixation a bordure.
e FEviter les chevauchements de membranes d’étanchéité dans la zone des

plaquettes de répartition des charges. Voir a cet effet aussi le mode d'emploi
isoweld®3000.

S'assurer que la face inférieure de la membrane d’étanchéité est séche.

6. Marquage du point de fixation

e  Marquer sur la partie supérieure de la membrane d'étanchéité les points

de fixation situés sous la membrane en utilisant les aimants isoweld®
(rotation dans le sens des aiguilles d'une montre) ou un autre outil approprié.

=" Un marquage minutieux contribue dans une large mesure a un soudage
rapide des points de fixation.
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7. Préparation de lI'appareil d’induction isoweld® 3000

3> Préparer |'appareil d’induction isoweld®3000 selon le mode d’emploi séparé
pour le soudage.

Effectuer entre autres les opérations suivantes:

Déballage et préparation des aimants

Déballage et préparation de |'appareil

Mise sous tension de |'appareil

Introduction du matériau de membrane d'étanchéité
Introduction de I'épaisseur de membrane d'étanchéité
Calibrage

Test de soudage
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8. Soudage des points de fixation

3> Souder les points de fixation selon le mode d’emploi isoweld® 3000.

Nous recommandons la procédure suivante pour une installation efficace:

1. Placer au moins 10 aimants a droite des points de fixation & souder (A).
2. Souder ces points de fixation en commencgant par le point 1. (B}).
3. Poser l'aimant sur le point de fixation pendant les 3 premiéres secondes
apres la fin du soudage (C).
4. Souder les points de fixation 2 a 10 selon 2. et 3. (D).
5. Amener |'appareil d'induction isoweld®3000 sur le point de démarrage
11. de la prochaine ligne (E).
6. Souder laligne a gauche (11 a 20) selon 2. a 4.
7. etc.
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Un positionnement rapide et précis de I'aimant est une condition de base

pour un bon soudage.
L'aimant ne doit pas étre toumé pendant et aprés le positionnement en cas

de contact avec le Ié de sous-toiture qui sinon pourrait étre endommageé.

5 8

e  S’assurer que tous les points de fixation sont soudés.
e En cas de doutes relatifs au soudage de certaines jonctions, SFS intec
recommande d’effectuer un test avec une ventouse domestique usuelle.

I5° Voir aussi le mode d’emploi isoweld® 3000.
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Componenti del sistema

5" Verificare se tutte le componenti del sistema necessarie sono disponibili.

Componenti del sistema | Identificazione del prodotto

Dischi ripartitori

09999

Bussole
FI-R

Fissaggi

Apparecchio di posa
FISO

Apparecchio a induzione
isoweld®3000

Magneti
FI-Magnet

Induttore portatile
FI-H

Dima per calibratura

Cuscinetto per EPS/XPS
Cuscinetto FI (FI-Pad)
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1. Definire la strategia d'installazione

e  Familiarizzarsi con i risultati del calcolo del carico dovuto al vento e definire la
procedura d'installazione.

e Riflettere sucome impiegare in modo ottimale il personale, il materiale e dli
apparecchi. In tal modo si ottiene un'installazione rapida, corretta e vantaggiosa

2. Preparare il tetto per il fissaggio

e Preparare la superficie del tetto per la posa delle guide per tetti (p.es. preparare
e |l fondo, blocco per vapore, isolamento termico, posa del vello ecc.).
e Tenere conto delle disposizioni locali e del fabbricante.
I3° Si raccomanda di preparare solo la superficie che si potra fissare
e impermeabilizzare nel corso della stessa giomata.
e Effettuare le fasi 3 e 4 prima di srotolare la guida per tetti.

3. Misurare i punti di fissaggio

Misurare i singoli punti di fissaggio in base al calcolo del carico dovuto al vento e
marcarli sulla superficie preparata ad esempio mediante una linea di demarcazione.

29



4. Posare i punti di fissaggio

e Posare i punti di fissaggio conformemente al calcolo del carico dovuto al vento.

e Utilizzare a tale scopo I'apposito adesivo e se possibile I'apparecchio di posa
manuale FI80.

I5° Posare solo il numero di punti di fissaggio che si prevede di saldare nel corso
della stessa giomata.

e Controllare che i dischi ripartitori del carico siano asciutti e puliti sia al momento
della conservazione che durante e dopo la posa.

e Incaso di posa sull'isolamento termico EPS/XPS occorre utilizzare in ogni caso un
cuscinetto Fl anche se viene posato un vello fra I'isolamento termico EPS/XPS e la
guida per tetti.

e |l cuscinetto Fl deve essere installato direttamente sotto il disco ripartitore del carico.

Cuscinetto FI
(FI-Pad)

e \Verificare la profondita di posa del disco ripartitore del carico (vedi figura seguente).

e | dischiripartitori del carico devono essere posati parallelamente alla superficie.

I3° | dischi ripartitori del carico non posati correttamente influiscono sulla quali-
ta della saldatura.

min. 2 mm

troppo debole corretto troppo forte
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5. Srotolare la guida per tetti

e Posare la guida per tetti conformemente alle istruzioni del fabbricante.

I3 Rispetto ai sistemi di fissaggio dei collarini, il sistema isoweld® consente di
ridurre la larghezza delle sovrapposizioni delle guide per tetti.

Evitare di sovrapporre le guide per tetti nelle vicinanze dei dischi ripartitori del

carico (vedi in proposito anche le istruzioni per |'uso della saldatrice a induzione

isoweld®3000).

Verificare che la parte inferiore della guida per tetti sia asciutta.

e Marcare sulla parte superiore della guida per tetti i punti di fissaggio presenti al di

sotto della stessa utilizzando i magneti isoweld® (rotazione in senso orario) o un

altro strumento idoneo.

3> Una marcatura accurata consente una saldatura sensibilmente piu rapida dei
punti di fissaggio.
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7. Preparare la saldatrice a induzione isoweld® 3000

3> Preparare la saldatrice a induzione isoweld®3000 conformemente alle
istruzioni per l'uso separate.

Si tratta in particolare delle seguenti operazioni:
disimballo e assemblaggio dei magneti;
disimballo e assemblaggio dell’apparecchio;
accensione dell'apparecchio;

inserimento del materiale della guida per tett;
inserimento dello spessore della guida per tetti;
calibratura;

saldatura di prova.

32



8. Saldare i punti di fissaggio

I Saldare i punti di fissaggio conformemente alle istruzioni per I'uso

della saldatrice isoweld™3000.

Per un'installazione efficiente consigliamo di procedere come segue:

1. Posizionare almeno 10 magneti a destra del punto di fissaggio da saldare [A).
2. Saldare i punti di fissaggio partendo dal punto 1 (B).
3. Spostare il magnete entro 3 secondi dal termine della saldatura sul punto di fissaggic
(€.
4. Saldare i punti di fissaggio da 2 a 10 conformemente ai punti 2. e 3. (D).
5. Spostarsi con la saldatrice a induzione isoweld®3000 sul punto 11 della linea successiva
(E).
6. Saldare i punti di fissaggio da 11 a 20 di questa linea conformemente ai punti da 2. a 4.
7. ecc.
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" Un posizionamento rapido e preciso del magnete é una premessa
indispensabile a un‘ottima saldatura.

3> 1l magnete non puo essere ruotato durante e dopo il posizionamento se é a
contatto con la guida per tetti. Il mancato rispetto di questa raccomandazione
potrebbe danneggiare la guida per tetti.

e \Verificare che siano stati saldati tutti i punti di fissaggio.
e Senon si & sicuri di aver gia saldato determinati collegamenti,
SFS intec raccomanda di utilizzare una normale ventosa.

I Vedi anche le istruzioni per I'uso della saldatrice a induzione isoweld®3000.
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Componentes del sistema

I° Asegurese de que estén a disposicion todos los componentes del sistema

requeridos.
Componentes del Identificacion del producto
sistema
Chapas de distribucién -
de la carga gc) (-)f'.)
FI-P : ‘
Boquillas

FI-R

Tornillos autotaladrantes

Equipo de instalacion
FI80

Equipo de induccién
isoweld®3000

Imanes
FI-Magnet

Inductor manual
FI-H

Calibre de ajuste

Almohadilla para
aplicacion EPS/XPS
(FI-Pad)
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1. Determinacion de la estrategia de instalacion

e Familiaricese con los resultados del célculo de la carga de viento y determine la
manera de proceder durante la instalacion.

e Planifique la manera 6ptima de emplear el personal, los materiales y los equipos.
De este modo, obtendra una instalacion rapida, correcta y econdémica.

2. Preparacion del tejado para la fijacion

e  Prepare la estructura del tejado para la colocacion de la membrana para techos
(p. €j. preparacion de la base, colocacion de barrera de vapor, aislamiento térmico,
fieltro, etc.).

e En esto, observe las disposiciones locales, asi como las especificaciones de los
fabricantes.

5" Recomendamos que soélo prepare el area del tejado que logre fijar y hermeti-
zar el mismo dia.

e Antes del desenrollado de la membrana para techos, debera ejecutar las activida-
des3y4.

3. Medicion de las distancias entre los puntos de fijaciéon

Mida las distancias entre los puntos de fijacién segun el célculo de la carga de viento
y marque las mismas en la estructura del tejado preparada, p. €j. con la ayuda de un
cordel para marcar.
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4. Instalacion de los puntos de fijaciéon

Instale los puntos de fijacion segun el célculo de la carga de viento.
Para ello, utilice los materiales de fijacion definidos vy, de ser posible, un equipo de
instalacién manual FI80.

I5° Instale sélo la cantidad de puntos de fijacion que logre soldar el mismo dia.

Asegurese de que las chapas de distribucion de carga estén secas y limpias,
tanto en el almacenaje, como durante y después de la instalacion.

En el caso de una instalacién sobre aislamiento térmico EPS/XPS, siempre debera
utilizar una almohadilla FI-Pad, incluso si se coloca fieltro entre el aislamiento
térmico EPS/XPS y la membrana para techos.

La almohadilla FI-Pad deberé ser instalada directamente debajo de la chapa de
distribucién de carga.

Almohadilla FI-Pad

Compruebe la profundidad de instalacion de las chapas de distribucion de carga
(vea la figura mas abajo).

Las chapas de distribucion de carga deberan estar instaladas de modo paralelo

a la superficie.

I=5° Unas chapas de distribucion de carga que no estén instaladas correctamente,
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5. Desenrollado de la membrana para techos

Cologue la membrana para techos en conformidad con las especificaciones de los
fabricantes de las membranas para techos.

I° La anchura del solapado de las membranas para techos podra ser reducida
con el sistema isoweld® en comparacion a los sistemas de fijacion del borde.
Debera evitar solapados de ldminas para techos en la zona de las chapas de
distribucion de carga. Para esto, vea también el manual de instrucciones
isoweld®3000.

e Asegurese de que el lado inferior de la membrana para techos esté seco.

e Marque en el lado superior de la membrana para techos los puntos de fijacién

que se encuentran debajo de la misma utilizando los imanes isoweld®

(giro en el sentido de las agujas del reloj) u otros medios auxiliares apropiados.

5" Un marcado cuidadoso contribuye significantemente a una soldadura rapida
de los puntos de fijacion.

. S

. Prag,, '
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7. Preparacion del equipo de induccién isoweld® 3000

3> Prepare el equipo de induccion isoweld®3000 para la soldadura segtn
el manual de instrucciones separado del mismo.

Parte de esto sera sobre todo:

Desembalar y completar los imanes

Desembalar y completar el equipo

Encender el equipo

Introducir el material de la membrana para techos
Introducir el espesor de la membrana para techos
Calibracién

Soldadura de prueba
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8. Soldadura de los puntos de fijacion

I Suelde los puntos de fijacion segun el manual de instrucciones isoweld®3000.

Para una instalacién eficiente, recomendamos el siguiente procedimiento:

1. Posicione por lo menos 10 imanes a la derecha de los puntos de fijaciéon que habra
de soldar (A).
2. Suelde estos puntos de fijacion comenzando con el punto de fijacién 1 (B).
3. Colocar un imén en el punto de fijacion dentro de 3 segundos después de haber
terminado con la soldadura (C).
4. Suelde los puntos de fijacion 2 a 10 segun 2. y 3. (D).
5. Desplace el equipo de induccion isoweld®3000 al punto de arranque 11
de la siguiente hilera (E).
6. Suelde la hilera a la izquierda (puntos 11 a 20) segan 2. a 4.
7. Etc.
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I=5° Un posicionamiento rapido y preciso del iman es requisito previo para
una buena soldadura.

15" Durante el posicionamiento y Bosten'or al mismo, el iman no debera ser girado
si existe contacto con la membrana para techos. En caso de no observar esto,
la membrana de techo podra quedar dainada.

e Asegurese de que queden soldados todos los puntos de fijacion.

e En casode que no esté seguro si ciertas uniones ya estan soldadas,
SFS intec recomienda la prueba con un émbolo doméstico.

=" Vea también el manual de instrucciones isoweld®3000.
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Systemkomponener

I5° Forsikre deg om at du har alle nedvendige systemkomponener tilgjengelig.

Systemkomponener Produktidentifikasjon

Lastfordelingstallerken

o Pe—

Fester

N B e R

Setteapparat

FI80 ”“'—"ms F—?ﬁ

Induksjonsapparat
isoweld®3000

Magneter
FI-Magnet

H&ndholdt induktor 2
FI-H :
Kalibreringsmal A

Pad for
EPS/XPS-bruksomrade
Fl-Pad
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1. Velg installasjonsstrategi

e (Gjor deg selv kjnt med resultatenefra vindlastberegningen og velg fremgangsmaten
for installasjonen.

e Vurder, hvordan personer, materialer og aparater kan brukes best. Dered far du en
hurtig, korrekt og gkonomisk installasjon.

2. Forbered taket for festet.

e  Forbered takkonstruksjonen for utlegging av folien (f.eks. forberede
undergrunnen, legge dampsperre, varmeisolasjon, fleece etc.).

e Folg de lokale forskrifene og forskriftene til produsenten.

I Vi anbefaler & bare forberede et sa stort takareal som kan festes og tettes
pa samme dag.

e Trinnene 3. og 4. mé giennomfares far folien rulles ut.

3. Mal inn festepunktene

Mal de enkelte festepunktene inn iht. vindbelastningsberegningen og marker disse pa
den forberedete takkonstruksjonen f.eks. ved hjelp av en loddsnor.
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4. Sett festepunktene

e  Sett punktene iht. vindbelastningsberegningen.

e  Bruk til dette de definerte festemidlene og om mulig handsetteapparatet FIS0.

I5° Sett bare sa mange festepunkter som du sveiser fast pa denne dagen.

e Forsikre deg om at lastfordelingstallerkenene er tarre og rene, bade ved lagring
men ogsa etter installasjon.

e \ed installasjon pd EPS/XPS-varmeisolasjon ma alltid en Fl-pad brukes,
ogsa nar fleece skal legges mellom EPS/XPS-varmeisolasjon og folie.

e Fl-paden ma installeres direkte under lastfordelingstallerkenen.

Fl-Pad

e Kontroller settedybden til lastfordelingstallerkenen (se figur under).

e Lastfordelingstallerkenene ma settes parallelt med overflaten.

I3° Lastfordelingstallerkener som ikke er installert korrekt kan pavirke kvaliteten
til sveisingen.

min. 2 mm

for svakt korrekt for kraftig
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5. Rull ut folie

e |egg folien i henhold til forskriftene fra folie-produsenten.

I3° Bredden til folie-overlappingen kan med isoweld® systemet reduseres
i forhold til semfestesystemene.

e  Folie-overlapping i omradet til lastfordelingstallerkenene skal unngas.
Se til dette ogséa isoweld®3000 bruksanvisningen.

e  Forsikre deg om at undersiden til folien er tor.

6. Marker festepunkt

e Marker festepunktene som ligger under folien pa oversiden til folien ved bruk av

isoweld® magnetene (vri med urviseren) eller andre, egnede hjelpemidler.

I=5° En grundig markering bidrar i stor grad til en hurtigere sveising av festepunk
tene.
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7. Forbered induksjonsapparat isoweld® 3000

I5° Forbered induksjonsapparatet isoweld® 3000 for sveising i henhold til den
separate bruksanvisningen.

Til dette horer spesielt:

A pakke ut og sette sammen magnetene
Pakke ut og sette sammen apparatet

Sla apparatet pa

Legge inn folie-materiale

Legge inn folie-tykkelse

Kalibrering

Testsveising
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8. Sveise festepunktene

3" Sveis fast festepunktene i henhold til isoweld® 3000 bruksanvisningen.

Vi anbefaler fglgende fremgangsmate for en effektiv installasjon:

1. Plasser minst 10 magnet til hayre ved siden av festepunktene som skal sveises
(A
2. Start sveisingen av disse festepunktene med festepunkt 1. (B).
3. Sett en magnet i lopet av de 3 ferste sekundene etter sveisingen pa festepunktet
C.
4. Sveis festepunkt 2 til punkt 10 i henhold til 2. og 3. (D).
5. Kjor med induksjonsapparatet isoweld ®3000 til startpunkt 11 i den neste linjen (E).
6. Sveis fast venstre linje (11 til 20) i henhold til 2. til 4.
7. etc.
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En hurtig og presis posisjonering av magneten er en forutsetning

for en god sveising.
Magneten ma ikke dreies under og etter posisjonering hvis den har kontakt

med folie. Hvis dette ikke overholdes, kan det oppsta skader pa folie.

5 8

e  Forsikre deg om at alle festepunkter blir sveiset.
e Hvis du ikke er sikker pd om en viss forbindelse allerede ble sveiset,
anbefaler SFS intec & teste dette med en vanlig sugekopp.

I3° Se ogsa isoweld® 3000 bruksanvisningen.
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Komponenty systemu

" Nalezy upewnic sig, ze wszystkie wymagane komponenty systemu sa dostepne.

Komponenty systemu Identyfikacja produktu

Talerz oporowy

Tuleje
FI-R

tacznik

Wkretarka
FI80

Urzadzenie indukcyjne
isoweld®3000

Magnesy
FI-Magnet

Induktor reczny
FI-H

Szablon kalibracji

Wktadka do
zastosowania EPS/XPS
Wkiadka FI (FI-Pad)
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1. Okreslenie sposobu wykonania instalacji

Nalezy zapoznac sie z wynikami obliczeri dotyczacych obcigzen wiatrowych i okresli¢
sposdb postepowania w zakresie instalacji.

Nalezy zastanowi¢ sie nad najlepszym uzyciem sity roboczej, materiatéw i urzadzen.
Zapewni to, ze instalacja bedzie szybka, prawidtowa i oszczedna.

-

2. Przygotowanie dachu do mocowania
+  Nalezy przygotowac¢ konstrukcje dachu do utozenia pasa dachowego (np. przygotowac
podfoze, utozy¢ blokade parowa, izolacje termiczna, witdknine itp.).
Nalezy $cisle przestrzega¢ obowigzujacych przepisdéw miejscowych oraz zalecen
producenta.

I5° Zalecamy przygotowanie tylko takiej powierzchni dachu, ktéra moze byé mocowana
i uszczelniana w tym samym dniu.

Przed rozwinieciem pasma dachowego nalezy wykonac czynnosci opisane w punktach
3.i4..

3. Wymierzenie punktéw mocowania

Wymierzy¢ poszczegdlne punkty mocowania zgodnie z obliczeniami dotyczacymi obcia-

zen wiatrowych i zaznaczy¢ je na przygotowanej konstrukcji dachu na przyktad za pomoca
sznura traserskiego.
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4, Wkrecanie punktéw mocowania

Wkreci¢ punkty mocowania zgodnie z obliczeniami obcigzer wiatrowych.
Nalezy zastosowac przeznaczone do tego celu elementy mocujace i w miare mozliwosci
wkretarke reczna FI80.

I5° Nalezy osadzi¢ tylko tyle punktéw mocowania, ile mozna bedzie zgrzewaé w tym

samym dniu.

Nalezy upewnic sig, ze talerze oporowe sa suche i czyste, zaréwno podczas sktadowania,
jak i w czasie instalacji.

Podczas instalacji na izolacji termicznej EPS/XPS nalezy zawsze stosowac wktadke Fl,

takze wtedy, gdy pomiedzy izolacja termiczng EPS/XPS i pasem dachowym zostanie
potozona wtéknina.

Wktadka FI musi zosta¢ zainstalowana bezposrednio pod talerzem oporowym.

Whkitadka Fl
(FI-Pad)

Nalezy sprawdzi¢ gtebokos¢ wkrecania talerza oporowego (patrz rysunek u dotu).
Talerze oporowe muszg zosta¢ wkrecone réwnolegle do powierzchni.

I5° Nieprawidlowe zainstalowanie talerzy oporowych ma negatywny wplyw na jakos¢
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5. Rozwijanie pasa dachowego

«  Pasdachowy nalezy uktada¢ zgodnie z zaleceniami producenta pasa dachowego.

I5° Szerokosci naktadania sie na siebie paséw dachowych dzieki systemowi
isoweld® moga by¢ zmniejszone w poréwnaniu z systemami mocowania
okapoéw dachowych.

+  Nalezy unika¢ nakfadania sie na siebie paséw dachowych w obszarze talerza
oporowego. Patrz takze instrukcja obstugi isoweld®3000.

«  Nalezy upewnic sig, ze sp6d pasa dachowego jest suchy.

6. Oznaczenie punktow mocowania

«  Oznaczy¢ na gornej stronie pasa dachowego instalowane pod pasem dachowym
punkty mocowania przy uzyciu magneséw isoweld® (obraca¢ zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara) lub innych wtasciwych elementéw pomocniczych.

I5° Dokladne oznaczenie umozliwi zdecydowanie szybsze zgrzewanie punktéw
mocowania.
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7. Przygotowanie aparatu indukcyjnego isoweld® 3000

I3° Przygotowa¢ aparat indukcyjny isoweld®3000 do zgrzewania zgodnie
z oddzielng instrukcja obstugi.

Nalezy w szczegdlnosci wykonac nastepujace czynnosci:
+  Rozpakowanie i skompletowanie magneséw

+  Rozpakowanie i skompletowanie aparatu

+  Wiaczenie aparatu

+  Wprowadzenie materiatu pasa dachowego

+  Wprowadzenie grubosci pasa dachowego

«  Kalibracja

«  Zgrzewanie testowe
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8. Zgrzewanie punktow mocowania

3> Punkty mocowania nalezy zgrzewac zgodnie z instrukcja obstugi isoweld® 3000.
Aby instalacja zostata wykonana prawidtowo, nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

1. Po prawej stronie obok zgrzewanych punktow mocowania umiesci¢ co najmniej 10

magnesow {A).

2. Wykonac zgrzewanie tych punktow mocowania poczynajac od punktu mocowania 1. (B).
3. Magnes nalezy ustawi¢ na punkcie mocowania w ciggu 3 pierwszych sekund po
zakonczeniu zgrzewania {C}.
4. Zgrzewac punkty mocowania od 2. do punktu 10. zgodnie z 2.i 3. (D}.
5. Zapomoca aparatu indukcyjnega isoweld®3000 przemiescic sie do punktu startowego
11. nastepnej linii {E).
6. Wykonac zgrzewanie po lewej stronie (punkty od 11. do 20.) w taki sam sposob, jak
punkty od 2. do 4.
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I3 Szybkie i dokladne pozycjonowanie magneséw stanowi niezbedny warunek
dobrego zgrzewania.

I3° Nie mozna obracaé magnesu podczas ustawiania i po ustawieniu pozycji, gdy istnieje
kontakt z pasmem materialu pokryciowego. W przypadku nieprzestrzegania tego
zalecenia na pasmie materiatu pokryciowego moga powstac uszkodzenia.

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie punkty mocowania zostaty zgrzane.
Jesli nie ma pewnosci, czy okreslone potaczenia zostaly juz zgrzane, firma SFS intec
zaleca przeprowadzenie testu za pomocg ogdlnie dostepnego przepychacza.

I3 Zobacz takze instrukcje obstugi isoweld®3000.
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Systeemcomponenten

3> Zorg ervoor dat u over alle vereiste systeemcomponenten beschikt.

Systeemcomponenten Productidentificatie

Lastverdelerschijf

0909

Tuitjes
FI-R

Bevestiger

Zetapparaat
FISO

Inductieapparaat
isoweld®3000

Magneten
FI-Magnet

Handinductor
FI-H

Kalibratiesjabloon

Pad voor
EPS/XPS-toepassing
Fl-Pad
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1. Installatiestrategie bepalen

e Maak uzelf vertrouwd met de resultaten van de windlastberekening en bepaal de
handelwijze voor de installatie.

e Denk na over hoe personen, materialen en gereedschap optimaal gebruikt kunnen
worden. Zo bereikt u een snelle, correcte en economische installatie.

2. Dak voorbereiden voor bevestiging

e  Bereid de dakopbouw voor het uitleggen van de dakstrook voor (bijv. ondergrond
voorbereiden, dampremming, warmte-isolatie, vlies uitleggen etc.).

e Neem daarbij de lokale voorschriften en de voorschriften van de fabrikanten in
acht.

3> We raden aan, slechts zo'n groot dakvlak voor te bereiden, als op dezelfde
dag bevestigd en afgedicht kan worden.

e \Voor het uitrollen van de dakstrook moeten stap 3. en 4. worden uitgevoerd.

3. Bevestigingspunten inmeten

Meet de afzonderlijke bevestigingspunten overeenkomstig de windlastberekening in
en markeer ze op de voorbereide dakopbouw, bijv. met behulp van slaglijn.
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4. Bevestigingspunten plaatsen

Plaats de bevestigingspunten overeenkomstig de windlastberekening.

e Gebruik daarvoor de gedefinieerde bevestigingsmiddelen en indien mogelijk een
handzetapparaat FI80.

I3 Plaats slechts zo veel bevestigingspunten, als u op deze dag last.

e Zorgervoor dat de lastverdelerschijven droog en schoon zijn, zowel bij de lagering
als bij en na de installatie.

e Bij de installatie op EPS/XPS-warmte-isolatie moet altijd een Fl-Pad gebruikt
worden, ook als er een vlies tussen EPS/XPS-warmte-isolatie en dakstrook wordt
gelegd.

e De FI-Pad moet direct onder de lastverdelerschijf geinstalleerd worden.

Fl-Pad

e Controleer de zetdiepte van de lastverdelerschijven (zie afbeelding beneden).

e De lastverdelerschijven moeten parallel t.o.v. het opperviak geplaatst zijn.

I=5° Niet correct geinstalleerde lastverdelerschijven verminderen de kwaliteit van
het lassen.

min. 2 mm

te zwak te sterk
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5. Dakstrook uitrollen

e Plaats de dakstrook overeenkomstig de voorschriften van de dakstrookfabrikanten.

3" De breedte van de dakstrookoverappingen kan met het isoweld® systeem,
t.o.v. de zoombevestigingssystemen, gereduceerd worden.

Dakstrookoverlappingen bij de lastverdelerschijven moeten vermeden worden.

Zie hiervoor ook de isoweld®3000 bedieningshandleiding.

e Zorgervoor dat de onderkant van de dakstrook droog is.

6. Bevestigingspunt markeren

e Markeer op de dakstrookbovenkant de onder de dakstrook liggende bevestigings-

punten met gebruik van de isoweld® magneten (rechtsom draaien) of andere

geschikte hulpmiddelen.

I5° Een zorgvuldige markering draagt wezenlijk bij aan het snel lassen van de
bevestigingspunten.
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7. Inductieapparaat isoweld® 3000 voorbereiden

13> Bereid het isoweld® 3000 inductieapparaat overeenkomstig de aparte
bedieningshandleiding voor het lassen voor.

Daarbij hoort vooral:

Uitpakken en completeren van de magneten
Uitpakken en completeren van het apparaat
Inschakelen van het apparaat

Invoer dakstrookmateriaal

Invoer dakstrookdikte

Kalibratie

Proeflassen
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8. Bevestigingspunten lassen

I5° Las de bevestigingspunten overeenkomstig de isoweld®3000 bedienings-
handleiding.

Voor een efficiénte installatie raden we de volgende handelwijze aan:

Minstens 10 magneten rechts naast de te lassen bevestigingspunten plaatsen (A).
Lassen van deze bevestigingspunten beginnend bij bevestigingspunt 1. (B).

Magneet binnen de eerste 3 seconden na laseinde op het bevestigingspunt zetten
(Cl.

Bevestigingspunt 2. tot punt 10. lassen overeenkomstig 2. en 3. (D).

Met inductieapparaat isoweld®3000 naar startpunt 11. van de volgende lijn
bewegen (E).

Lijn links (11. tot 20.) lassen overeenkomstig 2. tot 4.

Etc.
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3> Een snelle en nauwkeurige positionering van de magneet is voorwaarde

voor goed lassen.
3> De magneet mag tijdens en na het positioneren niet gedraaid worden, als er
contact met de dakbaan is. Indien dit niet in acht wordt genomen, kan schade

aan de dakbaan ontstaan.

e  Zorgervoor dat alle bevestigingspunten gelast worden.
e Als uer niet zeker van bent of bepaalde verbindingen al gelast zijn, raadt SFS intec
de test met een in de handel verkrijgbare huishoudelijke vacuiim-extractor aan.

I3° Zie ook isoweld®3000 bedieningshandleiding.
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Systemkomponenter

=" Kontroller at alle systemkomponenter er tilgeengelig.

Systemkomponenter Produktidentifikation

Belastningsplade

0909

Tyller
FI-R

Fastgarelsesskrue

Skrueautomat
FIS0

Induktionssvejser
isoweld®3000

Magneter
FI-Magnet

Handspole
FI-H

Kalibreringsskabelon

Pad til
EPS/XPS-anvendelse
Fl-Pad
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1. Fastleeggelse af installationstrategi

e Gor dig bekendt med resultaterne af vindtrykberegningen og fastlaeg proceduren
for installationen.

e Taenk over, hvordan folk, materialer og udstyr kan bruges optimalt. Saledes opnér
du en hurtig, korrekt og skonomisk installation.

2. Forberedelse af taget til fastgerelse

e  Forbered tagkonstruktionen til udleegning af tagmembranen (f.eks forberede
underlaget, dampspeerre, isolering, leeg filt osv.).

e  Sprg for at overholde bade lokale regler og forskrifter fra producent.

I Vi anbefaler, at du kun forbereder sa meget tagomrade, som kan fastgeares og
forsegles pa samme dag.

e  For udrulning af membranen skal trin 3. og 4. udfares.

3. Opmaling af fastgorelsespunkter

Mal af de enkelte fastgerelsespunkter efter vindtryksberegning og marker dem péa den
forberedte tagkonstruktion med hjeelp fra en styreline.
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4. Indstilling af fastgoerelsespunkter

e Vea&lg fastgerelsespunkter ud fra vindtryksberegning.

e  For at gore dette, skal du bruge de foreskrevne skruer og eventuelt en
handskruemaskine FI80.

I5° Tag kun sa mange fastgerelsespunkter, som du kan svejse pa samme dag.

e Sorg for, at belastningspladerne er tarre og rene, bade under opbevaring og
under og efter installationen.

e \ed installation af EPS / XPS isolering skal en Fl-Pad skal altid anvendes,
0gsé selv om der lagt filt mellem EPS / XPS isolering og tagmembran.

e Fl-Pad skal installeres direkte under belastningsplade.

Fl-Pad

e Kontroller indstillingsdybde for belastningsplade (se nedenstdende figur).
e Belastningspladerne skal szettes parallelt med overfladen..
I3° Forkert installeret belastningsplader kan pavirke kvaliteten af svejsningen.

Min. 2 mm

for lidt strammet korrekt for hardt strammet
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5. Tagmembran rulles ud

e [nstaller tagmembranen ifelge kravene fra tagmembranfabrikanten.

I3 Bredden af tagpladeoverlappen kan reduceres med isoweld® systemet i
forhold til fastgerelse med sem.

e Tagmembranoverlapning pa belastningsplader ber undgas. Se ogsa mere i
isoweld® 3000 brugervejledning.

e  Sprg for, at undersiden af tagmembranen er tar.

6. Markering af fastgorelsespunkter

Marker fastgerelsespunktet pa oversiden af tagfolien ved hjeelp af isoweld®

magnet (drej med uret) eller andre egnede hjeelpemidler.

I3 Omhyggelig maerkning bidrager vaesentligt til hurtig svejsning af
fastgoringspunkter.
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7. Forberedelse af isoweld® 3000 induktionssvejser

I5° Forbered isoweld® 3000 induktionssvejser til svejsning ifglge den separate
betjeningsvejledning.

Det omfatter iszer:

Udpak og klarger magneterne
Udpak og klarger apparatet
Teend apparatet

Angiv tagmateriale

Angiv tykkelse af tagmateriale
Kalibrering

Testsvejsning
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8. Svejsning af fastgoarelsespunkter

5> Svejs fastgorelsespunkter ifglge isoweld® 3000 brugervejledningen.

For effektiv montering, anbefaler vi falgende procedure:

1. Mindst 10 magnetet placeres lige ved siden af svejst fastgerelsespunkt (A).
2. Svejsning af disse fastgerelsespunkter begynder ved fastgerelsespunkt 1. (B).
3. Magnet seettes pa fastgerelsespunktet indenfor 3 sekunder efter svejsning (C).
4. Fastgerelsespunkt 2 til punkt 10 svejses ifelge 2. og 3. (D).
5. Med induktionssvejser isoweld® 3000 ved startpunkt 11. udferes den neeste linje (E).
6. Linje til venstre (11. til 20.) svejses ifalge 2. til 4.
7. etc.
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I3° En hurtig og preecis placering af magneten er en forudsatning for god

svejshing.
3> Magnetventilen ma ikke drejes under og efter positionering, nar der er kon-

takt med tagfolien. Hvis dette ikke folges, kan der ske skader pa tagfolien.

Veer sikker p3, at alle fastgaerelsespunkter er svejset.
e Hvis du ikke er sikker pd, om visse forbindelser er blevet svejset,
anbefaler SFS intec testen med en standard sugekop.

I3° Se ogsa isoweld® 3000 brugsanvisning.
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Systeemcomponenten

3> Zorg ervoor dat u over alle vereiste systeemcomponenten beschikt.

Systeemcomponenten Productidentificatie

Lastverdelerschijf

0909

Tuitjes
FI-R

Bevestiger

Zetapparaat
FISO

Inductieapparaat
isoweld®3000

Magneten
FI-Magnet

Handinductor
FI-H

Kalibratiesjabloon

Pad voor
EPS/XPS-toepassing
Fl-Pad
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1. Installatiestrategie bepalen

e Maak uzelf vertrouwd met de resultaten van de windlastberekening en bepaal de
handelwijze voor de installatie.

e Denk na over hoe personen, materialen en gereedschap optimaal gebruikt kunnen
worden. Zo bereikt u een snelle, correcte en economische installatie.

2. Dak voorbereiden voor bevestiging

e  Bereid de dakopbouw voor het uitleggen van de dakstrook voor (bijv. ondergrond
voorbereiden, dampremming, warmte-isolatie, vlies uitleggen etc.).

e Neem daarbij de lokale voorschriften en de voorschriften van de fabrikanten in
acht.

3> We raden aan, slechts zo'n groot dakvlak voor te bereiden, als op dezelfde
dag bevestigd en afgedicht kan worden.

e \Voor het uitrollen van de dakstrook moeten stap 3. en 4. worden uitgevoerd.

3. Bevestigingspunten inmeten

Meet de afzonderlijke bevestigingspunten overeenkomstig de windlastberekening in
en markeer ze op de voorbereide dakopbouw, bijv. met behulp van slaglijn.
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4. Bevestigingspunten plaatsen

Plaats de bevestigingspunten overeenkomstig de windlastberekening.

e Gebruik daarvoor de gedefinieerde bevestigingsmiddelen en indien mogelijk een
handzetapparaat FI80.

I3 Plaats slechts zo veel bevestigingspunten, als u op deze dag last.

e Zorgervoor dat de lastverdelerschijven droog en schoon zijn, zowel bij de lagering
als bij en na de installatie.

e Bij de installatie op EPS/XPS-warmte-isolatie moet altijd een Fl-Pad gebruikt
worden, ook als er een vlies tussen EPS/XPS-warmte-isolatie en dakstrook wordt
gelegd.

e De FI-Pad moet direct onder de lastverdelerschijf geinstalleerd worden.

Fl-Pad

e Controleer de zetdiepte van de lastverdelerschijven (zie afbeelding beneden).

e De lastverdelerschijven moeten parallel t.o.v. het opperviak geplaatst zijn.

I=5° Niet correct geinstalleerde lastverdelerschijven verminderen de kwaliteit van
het lassen.

min. 2 mm

te zwak te sterk
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5. Dakstrook uitrollen

Plaats de dakstrook overeenkomstig de voorschriften van de dakstrookfabrikanten.

3" De breedte van de dakstrookoverappingen kan met het isoweld® systeem,
t.o.v. de zoombevestigingssystemen, gereduceerd worden.

Dakstrookoverlappingen bij de lastverdelerschijven moeten vermeden worden.

Zie hiervoor ook de isoweld®3000 bedieningshandleiding.

e Zorgervoor dat de onderkant van de dakstrook droog is.

e  Markeer op de dakstrookbovenkant de onder de dakstrook liggende bevestigings-

punten met gebruik van de isoweld® magneten (rechtsom draaien) of andere

geschikte hulpmiddelen.

I5° Een zorgvuldige markering draagt wezenlijk bij aan het snel lassen van de
bevestigingspunten.
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7. Inductieapparaat isoweld® 3000 voorbereiden

13> Bereid het isoweld® 3000 inductieapparaat overeenkomstig de aparte
bedieningshandleiding voor het lassen voor.

Daarbij hoort vooral:

Uitpakken en completeren van de magneten
Uitpakken en completeren van het apparaat
Inschakelen van het apparaat

Invoer dakstrookmateriaal

Invoer dakstrookdikte

Kalibratie

Proeflassen
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8. Bevestigingspunten lassen

I5° Las de bevestigingspunten overeenkomstig de isoweld®3000 bedienings-
handleiding.

Voor een efficiénte installatie raden we de volgende handelwijze aan:

1. Minstens 10 magneten rechts naast de te lassen bevestigingspunten plaatsen (A].
2. Lassen van deze bevestigingspunten beginnend bij bevestigingspunt 1. (B}.
3. Magneet binnen de eerste 3 seconden na laseinde op het bevestigingspunt zetten
(C).
4. Bevestigingspunt 2. tot punt 10. lassen overeenkomstig 2. en 3. (D).
5. Met inductieapparaat isoweld®3000 naar startpunt 11. van de volgende lijn
bewegen (E).
6. Lijnlinks (11. tot 20.) lassen overeenkomstig 2. tot 4.
7. Etc.
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3> Een snelle en nauwkeurige positionering van de magneet is voorwaarde

voor goed lassen.
3> De magneet mag tijdens en na het positioneren niet gedraaid worden, als er
contact met de dakbaan is. Indien dit niet in acht wordt genomen, kan schade

aan de dakbaan ontstaan.

e  Zorgervoor dat alle bevestigingspunten gelast worden.
e Als uer niet zeker van bent of bepaalde verbindingen al gelast zijn, raadt SFS intec
de test met een in de handel verkrijgbare huishoudelijke vacuiim-extractor aan.

I3° Zie ook isoweld® 3000 bedieningshandleiding.

82



Pycckuin

OrnaBneHuve

KOMNOHEHTbI CUCTEMbI 84
Onpegenntb CTpaTernio MOHTaXKa 85
[MoaroroBuTH KpbILLY A58 KPEMIeHWa 85
BbInonHWTL 3amepbl TOYEK KPeMJIEHNA 85
OTMETUTb TOUKW KperneHus 86
Pa3BepHyTb NONOCY KPOBENbHOIO MaTtepuana 87
MapKunpoBaTb TOUKW KpenaeHuns 87
[MoaroroBuThb MHAYKLIMOHHBIN NpUbop 88
BbinonHuTb CBapKy B TOYKaX KpenaeHusa 89

83



KomMnoHeHTbl cuctembl

IS y6eAIIITer, 4YTO BC€ KOMMOHEHTbI CUCTeMbl eCTb B HaiMynu.

KoMMoHeHTbI cuctembl NpeHtndukaumna nsgenvs

Tapenka gna pacnpegene-

T o090 ®

Hacagku
FI-R

KpenexHbii snemeHT

MocagoyHbIN NHCTPYMEHT
FI80

NHAYKUMOHHbIN npubop
isoweld®3000

MarHuTbl
FI-Magnet

PyuHOM MHAYKUMOHHbIN =
npuéop _

FI-H

Kann6poBouHbIl WwabnoH A
2

MNpoknagka gna npumeHe-
HYA C nonmcTuponom EPS/
XPS npoknagxa Fl (FI-Pad) e
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1. OnpepgenunTb cTpaTermio MOHTaXa

«  O3HakoMbTeCb C pe3ysibTaTaMu pacyeTa BETPOBOW Harpy3Kku 1 onpepennte
nocneaoBaTesibHOCTb AENCTBUN MO MOHTaXY.

«  [Mopymaliite, Kak oNTYManbHbIM 0O6Pa3oM NCMOSb30BaTb NepCoHan, MaTepuanbl
WHCTpyMeHTbI. Brnarogapsa 3Tomy MoXHO obecrneunTs 6bICTPLINA, NPaBUIbHBIN U

"

3KOHOMWYHbIA MOHTaX.

2.MoarotoBuUTb Kpbilwy ANA KpenaeHus

+  [logroToBbTe Kpbilly A8 YKNAAKM NONOChI KPOBEIbHOMO MaTtepuana (Hanpumep, NoAroTos-
Ka OCHOBaHM A, yKNagKka napou3onauum, TenIon3onAaLmMmn, HeTKaHoro matepumana u T. a.).

+  [Npun 3TOM HeO6XOAMMO BbIMOSTHATL MECTHbIE MPeAnMCcaHA, a TakKe yYKasaHua
npoun3BoguTenen.

3> Mbl peKOMeHAYyeM roTOBUTb TONbKO TaKylo MOBEPXHOCTb KPbILLM, KOTOPYIO MOXKHO
3aKpenuTb U repmMeTU3NpoBaThb B TOT XKe I€Hb.

«  [epepn pa3BepTbiBaHVEM NOSTOCHI KPOBEJILHOrO MaTeprana Heo6XoAVMO BbINOHUTL
3Tanbl 3un 4.

3. BbinonHuTb 3amepbl TOUEK KpenjieHnaA

PazmepuTb OTAENbHbIE TOUKM KPerieHUs B COOTBETCTBUM C pacyeTamMu BETPOBOM Harpy3Ku
1 OTMETUTb UX Ha MOATOTOB/IEHHOW NOBEPXHOCTM KPbILK, HAaNPUMEP, NPV NOMOLLM pasme-
TOUYHOTO LUHYpa.

85



4, OTMeTUTb TOUKM KpenneHus

+ OTMeTUTb TOYKM KpeneHna B COOTBETCTBUM C pacyeTamy BETPOBOW Harpys3Ku.

+  [pun3TOoM MCNonb30BaTb COOTBETCTBYIOLLVE CPEACTBA 3aKPerneHNs 1, MO BO3MOXHOCTY,
PYYHOW NOCAA0UHbIN MHCTPYMeHT FI80.

3> OTMETUTb CTONIbKO TOUEK KPeneHNs, CKONIbKO MOXKHO 3aBapUTb 3a 3TOT fieHb.

«  Yb6eauTtbcsa, 4TO Tapenky ANA pacnpefeneHmna Harpy3Kku Cyxve 1 YnCTble, Kak npu
yKNafKe, Tak 1 NPy MOHTaXe 1 NoC/ie MOHTaKa.

«  [pu ycTtaHoBKe Ha NonuCTMposoByto Ternon3sonauuio EPS/XPS Bcerga HY»KHO ncnonb-
30BaTb Npoknagky Fl, gaxe ecnm mexxgy NONOCOM KPOBENbHOIO MaTepuana 1 Tennon3o-
nAaymen EPS/XPS npoknagbiBaeTca HeTKaHbil MaTepuan.

« [poknagka Fl gonxHa pacnonaraTbca HeNnocpeACTBEHHO NOZ Tapenkow AN pacnpeje-
NeHnA HarpysKu.

MNpoknagka Fl
(FI-Pad)

+  [poBepuTb rNy6UHY NOCaAKMN TapenKku Ana pacnpefeneHna Harpy3ku (CM. PUCYHOK HIXKe).

«  Tapenku gna pacnpepeneHns Harpy3ky AOMXKHbI pacnonaratbca napannesibHo NoBepx-
HOCTW.

[3° HenpaBunbHO YCTaHOBMEHHDbIE TapenKu AiA pacnpefeneHuns HarpysKiu CHKaoT
Ka4yecTBO CBapKm.

___ MUHUM. 2 MM

CNLWKOM Cabo npaBuibHO CNTNWKOM CUNTIbHO
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5. Pa3BepHYTb NONIOCY KPOBENbHOro MaTepuana

YKnagblBaTb NoioCy KPOBEbHOrO MaTepuasna B COOTBETCTBIM C NPeanvcaH namm

Npov3BOAUTENS MaTepUana.

I3° LLInpuHY HanoXKeHus Kpaes NosioC KpOBeNbHOro MaTepuana Apyr Ha Apyra MOXHO
CHU3UTDb, UCNONb3yA cuctemy isoweld®, no cpaBHeHU IO C CUCTEMOII 3aKpenieHus

KPOMOK.

CnegyeT n3beratb NepeKpbITYs NMOA0C KPOBEIbHOIO Marepuana B 06/1acTi TapesnokK ans

pacnpegeneHns Harpysku. CMm. TakxKe MHCTPYKLUWMIO Mo SKcnnyaTaumn isoweld®3000.
Y6eanTech, UTO HXKHAA YacTb MONOChl KPOBEIbHOIO MaTepuana cyxas.

6. MapkunpoBaTb TOUKY KpernieHunsa

. Ha BepxHelt NOBEPXHOCTM NOSIOCHI KPOBEJIBHOrO MaTeprana MapK1poBaTh TOUKY Kpe-
NJSIEHKA, KOTOPbIE HAXOASTCA NOZ NONOCON, C UCNONb30BaHEM MarHUTOB isoweld® (no-
BOPauMBaTh N0 YAaCOBOWN CTPESIKE) UNU APYriX NPUrogHbIX BCMOMOTaTeNbHbIX CPeACTB.

I3° TwaTenbHOCTb MapKUPOBKU B 3HAUUNTENbHOI CTENeHU Cnoco6CTBYeT 6bICTpoi
CBapKe ToueK KpenneHus.
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7. MoaroToBMTbL MHAYKUMOHHDIN npubop isoweld® 3000

I3 MMoproToBMTb MHAYKLMOHHBIN Npubop isoweld®3000 K cBapKe B COOTBETCTBUM C
OTAENbHOI MHCTPYKLM el MO SKcnnyaTauun.

O6paTunTe BHUMaHMe, B 0COBEHHOCTH, Ha crefyioLlee:
+  PacnakoBka 1 KomnneKkTauus MarHuToB

+  PacnakoBka n Komnnektauusa npubopa

+  BknioueHve npubopa

+  BBog KpoBenbHOro MaTepuana

+  BBOA TONWWHbI NONOCHI KPOBEIbHOTO MaTepuana
+  Kanubposka

+  [pobHas cBapKa

88



8. BbInoNHNTb CBapKy B TOYKaX KpenneHvs

[> BbINONHATL CBapKY B TOYKaX KpenjeHus B COOTBETCTBUMN C MHCTPYKLMe no
akcnnyartauyun isoweld®3000.

[na 3¢beKTNBHOro MOHTaxa pekomeHayem AeincTBoBaTb Cneayowym obpasom:

1. Pacnonoxutb He meHee 10 MarHUTOB CrpaBsa PAAOM C TOUYKaMU KperieHna, B KOTOPbIX
6yneT NponsBoANTbLCA CBapKa (A).

2. (Bapky ToYeK KperneHnsa HaumHaTb € Toukn 1. (Bj.

3. BTeueHve nepBbix 3 CEKYHA MOC/ie OKOHYAHNA CBAPKN MOCTaBUTb MarHUT Ha TOYKY Kpe-
nnenuns (Ch.

4. BbINONHWTb CBapKY B TOUKax KpenneHns 2 - 10 cornacHo nyHKTam 2 v 3 (D},

5, [poBecTn MHAYKLUMOHHDIN Nprbof: isoweld® 3000 K cTapToBoi Touke 11 cneaytowein nmHm {E}.

6. CBaputb nuHUto cnesa (11 - 20) B COOTBETCTBUN C NYHKTamn 2 - 4.

7. vy

=10 |

10. Loy <Flor 4
L -
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I3 BbICTpoe 1 TOYHOE PacnosioXKeHNe MarHuTa B HYXKHOI1 TOUKe iIBNAeTcA
npeAnocbUIKON Xop oLl el CBapKu.

3" Mpu HANMYUN KOHTaKTa C KPOBENbHbIM MOMIOTHOM BO BpeMmsi i NoC/e NO3ULNIOHNPO-
BaHUA MarHUT He pa3peluaeTca noBopavnBarb. Heco6niogeHne faHHoOro ykasaHus
MOXeT NPUBECTMN K NOBPEXKASHNAM KPOBE/IbHOTO MOJIOTHA.

Y6enutech, UTo CBapKa NPOM3BOAUTCA BO BCEX TOUKAX KPenyeHu s.

. Ecnu Bbl He yBepeHbl, 6binK N1 ONpeaeneHHble COeiIMHEHNA YKe CBAPEHDI,
To KomnaHusA SFS intec pekomeHAayeT BbINONHUTD KCMbITaHKE C OMOLLbIO
06bI4HOro 6LITOBOro BaHTY3a.

[~ CM. TaKKe MHCTPYKLMIO No 3KcryaTauum isoweld®3000.
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Rendszer-komponensek

1" Gybzddjenek meg, hogy a sziikséges rendszer-komponensek rendelkezésre allnak.

Rendszer-komponensek | Termékazonositas

Tehereloszté tanyér

Rogzitéhiivelyek
FI-R

R6gzitd

Tlzbkészllék
FI80

Indukcids késziilék
isoweld®3000

Mégnesek
FI-Magnet

Kézi induktor
FI-H

Kalibralo sablon

Pad az EPS/XPS-
hasznalashoz
Fl-Pad
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1. Meghatarozni az installacio stratégiajat

«  Ismerkedjenek meg a szélterhelés szamitasanak az eredményeivel és hatdrozzak meg
az installacio eljarasi médjat.

«  Gondoljdk meg, hogy hogyan lehet a munkaerdket, az anyagot és a felszerelést a leg-
elényosebben alkalmazni. llyen médon tudnak gyors, pontos és gazdasagos installaciét
végezni.

2, Készitsék el6 a tet6t a rogzitésekhez

«  Készitsék el6 a tetéfelépitést a tet6fed6 lemezek fektetéséhez (pl. készitsék el az
aljzatot, teritsék ki a paraszigetelést, hszigetelést, a vliezt, stb.).

«  Tartsdk be a helyi el6irdsokat, valamint a gyarté el6irasait.

I5° Mi ajanljuk olyan nagy tetéfeliilet el 6készitését, amelyen egy nap alatt el tudjak
végezni a rogzitéseket és a szigetelést.

«  Atetéfedd lemezek el6készitése el6tt a 3. és 4. [épéseket kell végrehajtani.

3. A r6gzit6 pontok bemérése

Mérjék be az egyes rogzité pontokat a szélterhelés szamitadsanak megfeleléen és jeloljék meg
ezeket a pontokat az el6készitett tet6felépitésen, pl. zsindrcsapassal.
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4, Rogzit6 pontok helyezése

+  Helyezzék a rogzité pontokat a szélterhelés szamitasdnak megfelelen.

«  Hasznaljanak ehhez a meghatéarozott rogzit6é eszkdzdket és lehetéség szerint az FI80
kézi tliz6késziléket.

I5° Tegyenek ki csak annyi rogzitd pontot, amennyit azon a napon 6ssze tudnak
hegeszteni.

«  Gondoskodjanak arrdl, hogy a tehereloszté tanyérok gy a raktarozasnal, mint az
installacional szarazak és tisztak legyenek.

+  EPS/XPS-hészigetelésen torténd installacional mindig egy FI-Pad-et kell hasznalni,
akkor is, ha egy vliez lesz az EPS/XPS-hdszigetelés és a tetéfedd lemez kozé fektetve.

+  AzFl-Pad-et kdzvetleniil a tehereloszté tanyér alatt kell installalni.

+  Ellenérizzék a tehereloszté tanyérok helyezési mélységét (lasd a lenti dbrat).

+  Atehereloszté tdnyéroknak a felszinhez parhuzamosan kell helyezve lenniiik.

5" Nem pontosan installalt tehereloszté tanyérok hatranyosan befolyasoljak
az 6sszehegesztés mindségét.

tul gyenge helyes tul erés
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5. Készitsék el a tet6fed6 lemezeket

Fektessék le a tetéfedd lemezeket a lemezgyartd elbirasainak megfelel6en.

3" A tet6fedo lemezek atfedés-szélességét az isoweld® rendszerrel lehet,
a szegélyrogzitési rendszerekkel szemben, cs6kkenteni.

A tet6fedd lemezek atfedését a teherelosztd tanyér térségében keriilni kell.

Lasd ehhez az isoweld®3000 Kezelési Utmutatot is.

Gy6zbédjenek meg, hogy a tetéfedd lemezek alsé oldala széraz.

6. Jeloljék meg a rogzité pontot.

Jeloljék meg a tetéfedd lemez felsé oldalan, a tetéfedd lemez alatt 1évé régzité pontot

az isoweld® magnes segitségével (forditsak az 6ramutatd forgasi értelmében) vagy mas
alkalmas segédeszkozzel.

I5° A gondos jel6lés Iényegesen hozzajarul a rogzité pontok gyors 6sszehegesztéséhez.
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7. Az indukciés késziilék isoweld® 3000 elékészitése

15> Készitsék eld az isoweld ® 3000 indukcids késziiléket a kiilonlévé 6sszehegesztés
Kezelési utmutatéjanak megfeleléen.

Ehhez tartoznak kiilondsképpen:

+ A magneseket kicsomagolni és kiegésziteni
+  Akésziiléket kicsomagolni és kiegésziteni

«  Bekapcsolnia késziiléket

«  Beadni a tet6fed6 lemezek anyagat

+  Beadni a tet6fed6 lemezek vastagsagat

+  Kalibralas

+  Teszthegesztés
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8. A rogzit6é pontok osszehegesztése

5> Hegesszék Ossze a rogzito pontokat az isoweld® 3000 Kezelési utmutato szerint.
Hatasos intallacio érdekében a kovetkezo eljarast ajanljuk:

1. Helyezzenek el legalabb 10 magnest jobbra az 6sszehegesztendo rogzité pontok mellé
(A},

2. Ezeknekarogzitdé pontoknak az 6sszehegesztése kezdddjon az 1. rogzité pontnal. (B).
3. Az 06sszehegesztés befejezése utdn 3 masodpercen beliil helyezzék a magnest a rogzitd
pontra {C).
4. A2.-10.r0gzit6 pontokat hegesszék 6ssze a 2. és 3. (D) szerint.
5. Toljak az indukcios készlléket isoweld™ 3000 a kovetkezd sor 11. indulasi pontjahoz (E).
6. Asortbalra (11-t6l 20-ig) megfelel6en dsszehegeszteni 2-t6l 4-ig.
7. Stb.
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I° A j6 6sszehegesztés eléfeltétele a magnes gyors és pontosan helyezett
pozicionalasa.

I5° A magnest a beallitas folyaman és a beallitas utan nem szabad elforgatni, ha
kontaktusban van a tet6fed6 lemezzel. Amennyiben ezt nem tartjak be karosodasok
léphetnek fel a tet6fed6 lemezen.

+  Gy6zdédjenek meg, hogy minden rogzité pont 6ssze legyen hegesztve.
+  Ha6ndk nem biztosak, hogy bizonyos 6sszekottetések mar 6ssze vannak-e hegesztve,
akkor ajanl az SFS intec egy tesztet a szokvanyos haztartasi szivbhenger segitségével.

I5° Lasd a isoweld® 3000 Kezelési utmutatot is.
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Casti systému

I5° Zkontrolujte, zda mate pFipravené viechny potiebné ¢asti systému.

Casti systému Zobrazeni produktu

Talifova podlozka

Hmozdina
FI-R

Upevnovaci vrut

Naradi pro montaz
hmozdin
FI80

Indukéni zafizeni
isoweld®3000

Magnety
FI-Magnet

Ru¢niinduktor
FI-H

Kalibra¢ni sablona

PodloZka pfi pouziti
EPS / XPS
Fl-Pad -
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1. Volba postupu montaze

«  Seznamte se s vysledky vypoctu zatiZzeni vétrem a zvolte postup montaze.
«  Zvazte,jak Ize optimalné vyuzit pracovniky, materidl a zafizeni. Docilite tak rychlé,
spravné a hospodarné montaze.

2, Priprava stfechy pro montaz

«  Pripravte stfechu pro polozZeni pasu krytiny (napf. ptiprava podkladu, parotésné zabrany,
tepelné izolace, rozloZeni paropropustné zabrany apod.).

«  Postupujte pfi tom podle tuzemskych predpisti a pokyn( vyrobce.

I5° Doporuéujeme pfipravit jen takovy usek stiechy, ktery Ize pfipevnit a utésnit v
jedinémdni.

«  Pred rozvinutim pdasu stfesni krytiny je nutno provést kroky 3 a 4.

3. Vytyceni upeviovacich bodu

Jednotlivé upeviovaci body rozvrhnéte podle vypoctu zatizeni vétrem a vyznacte je na
pfipravenou konstrukci stfechy napf. iderem nakfidovaného provazku.
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4. Montaz upeviovacich bodu

«  Upevnovaci body rozmistéte podle vypoctu zatizeni vétrem.

«  Ktomu pouzijte ur¢ené upeviovaci prostfedky a podle moznosti také ru¢ni osazovaci
nastroj FI180.

" Rozmistéte jen tolik upeviiovacich bod, kolik jich pFivafite za jediny den.

«  Zkontrolujte, zda jsou talifové podlozky suché a ¢isté (plati pro skladovéni, béhem
montaze i po ni).

«  Pfi montazZi na tepelnou izolaci EPS/XPS je vzdy nutno pouZit podlozku Fl-Pad, i kdyz
je mezi izolaci EPS/XPS a pasem stieSni krytiny poloZend paropropustna zabrana.

«  Podlozka Fl-Pad musi byt umisténa pfimo pod talifovou podlozkou.

FI-Pad

«  Zkontrolujte montazni hloubku talifové podlozky (viz obrazek dole).
«  Talifové podlozky musi byt rovnobézné s povrchem.
I5° Nespravnym umisténim talifovych podlozek se snizuje kvalita svaru.

piilis slabé spravné pfilis silné
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5. Rozvinuti pasu krytiny

«  Rozlozte pas stiesni krytiny podle pokyn( vyrobce.

I3° Pomoci systému isoweld® Ize zmensit Sitku pFesahii pasii stfesni krytiny oproti
systémum pro upevnéni pomoci okraji.

Je tieba se vyvarovat prekryti stfeSnich list v oblasti talifovych podlozek.

Viz téZ provozni ptirucka k isowel/d®3000.

Spodni povrch pasu stfesni krytiny musi byt suchy.

6. Vyznaceni upevinovaciho bodu

«  Na hornim povrchu stfesni krytiny vyznacte polohu upevnovacich bodid pod krytinou
pomoci magnetl isoweld® (otaceni ve sméru chodu hodin) nebo jinou vhodnou po-
muckou.

I5° Peélivé vyznaéeni vyznamné pfispiva k rychlému svafeni upeviiovacich bodu.
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7. Piiprava indukéniho zafizeni isoweld®3000

5" Indukéni zafizeni isoweld®3000 pripravte ke svafovani podle samostatné
provozni pfirucky.

Sem patfi zejména:

«  Vybaleni a sestaveni magnetu

«  Vybaleni a sestaveni zafizen{

«  Zapnuti zafizeni

«  Zadanimaterialu stfesni krytiny

«  Zadanitloustky pasu stfesni krytiny
«  Kalibrace

«  Testovaci svafovani
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8. Privafeni upeviovacich bodi

I3 Upevnovaci body privarte podle provozni prirucky isoweld®3000.

Pro u¢innou montaz doporucujeme nasledujici postup:

1. Vpravo vedle upeviiovacich bodl uréenych k pfivafeni umistéte nejméné 10 magnetu
(A},
2. Privarte upevnovaci body pocinaje bodem 1 (B).
3. Magnet usadte na upevnovaci bod béhem prvnich 3 sekund po skonceni svarovani {(Cj.
4. Privarte 2. az 10. upevnovaci bod podle 2 a 3 (D},
5. Indukeni zatizeni fsoweld ®3000 premistéte k bodu ¢. 11 — pocate¢nimu bodu dalsi fady {E).
6. Raduvlevo (11 az 20) svafte podle 2 az 4.
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I5° Rychlé a pfesné umisténi magnetu je predpokladem dobrého svaru.
I3 Magnetem se nesmi béhem a po polohovani otacet, pokud je v kontaktu se
stfesni liStou. Jestlize toto neni dodrzeno, miize dojit k poSkozeni stiesni listy.

«  Zkontrolujte, zda jsou viechny upevriovaci body pfivarené.
«  Pokud si nejste jisti, zda urcité spoje jiz byly svafeny, doporucuje spole¢nost
SFS intec provést test pomoci bézného saciho zvonu.

[I3° Viz také provozni p¥irucka isoweld®3000 .
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Systemkomponenter

5" Kontrollera att alla nodvandiga systemkomponenter ar tillgangliga.

Systemkomponenter Produktidentifiering

Lastfordelningsbrickor

0909

Hylsor
FI-R

Fastdon

Borrskruv
FIB0

Induktionsmaskin
isoweld®3000

Magneter
FI-Magnet

Manuell induktor
FI-H

Kalibreringsmall

Kudde for EPS/XPS-
anvandning
Fl-Pad
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1. Bestamma installationsstrategi

e |asresultaten for vindlastberakningarna och bestdm installationens tillvdgagangs-
satt.

e Bestam hur personer, material och maskiner kan anvéndas pa basta satt. Sa far
man en snabb, korrekt och ekonomisk installation.

2. Forbereda tak for montering

e  Forbered taket for utlaggning av takbanan (t.ex. férbered underlag, avdunstnings-
folie, varmedampning, lagga ut flies osv.).

e Folj lokala féreskrifter och tillverkarens foreskrifter.

=" Vi rekommenderar att endast forbereda sa mycket takyta som kan monteras
och tatas under samma arbetsdag.

e Steg 3. och 4. maste utféras innan takbanan rullas ut.

3. Miata in monteringspunkter

Mat upp de olika monteringspunkterna enligt vindlastberakningen och markera dessa
pa det forberedda taket, t.ex. med riktsnore.
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4. Satta monteringspunkter

e  Satt monteringspunkterna enligt vindlastberékningen.

e Anvand definierat monteringsmaterial och en manuell borrskruv FI80 om mojligt.

I° Satt endast ut sa manga monteringspunkter som kan svetsas samma dag.

e Kontrollera att lastférdelningsbrickorna &r torra och rena, bade vid férvaring och
fore och efter installationen.

e En Fl-kudden maste alltid anvandas vid installation pa EPS/XPS-varmedampning,
aven om flies &r placerat mellan EPS/XPS-varmedampningen och takbanan.

e  Fl-kudden maéste installeras direkt under lastfordelningsbrickan.

Fl-kudde
(FI-Pad)

e Kontrollera lastférdelningsbrickans borrdjup (se figur nedan).
e Lastfordelningsbrickan méaste séattas parallellt mot ytan.
I5° Felaktiga installerade lastfordelningsbrickor paverkar svetsningens kvalitet.

min. 2 mm

for svagt korrekt for starkt
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5. Rulla ut takbanan

e | 3agg ut takbanan enligt tillverkarens foreskrifter.

3> Bredden for overlappningar i takbanan kan reduceras med isoweld® system,
gentemot andra monteringssystem.

Undvik &verlappningar i takbanan vid lastférdelningsbrickan. Se dven isoweld®3000
driftsinstruktion.

e  Kontrollera att takbanans undersida ar torr.

6. Markera monteringspunkt

e Markera underliggande monteringspunkter pa takbanans ovansida med hjalp av
isoweld® magneter (vrid medsols) eller annat ldmpligt hjalpmedel.

I=5° En noggrann markering betyder snabbare svetsning av monteringspunk-
terna.
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7. Forbereda induktionsmaskin isoweld®3000

15" Forbered isoweld®3000 induktionsmaskin for svetsningen enligt separat
driftsinstruktion.

Gor foljande:

Packa upp och komplettera magneter
Packa upp och komplettera maskinen
Starta maskinen

Ange takbanans material

Ange takbanans tjocklek

Kalibrering

Testsvetsning
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8. Svetsa monteringspunkter

5> Svetsa monteringspunkterna enligt isoweld®3000 driftsinstruktion.

Vi rekommenderar foljande tillvdgagangssatt for effektiv installation:

1. Placera minst 10 magneter till hdger bredvid monteringspunkten som skall svetsas
(A).
2. Svetsa dessa monteringspunkter med borjan vid monteringspunkt 1. (B).
3. Placera magneten pa monteringspunkten inom 3 sekunder efter avslutad svetsning
(Cl.
4. Svetsa monteringspunkt 2 till 10 enligt steg 2 och 3 (D).
5. G4 till startpunkt 11 i nasta linje med induktionsmaskinen isoweld®3000 (E).
6. Svetsa linjen till vanster (11 till 20) enligt steg 2 till 4.
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> En snabbt utplacerad och noggrann magnetpositionering ar férutsattning

for en godkand svetsning.
3> Magneten far inte vridas under eller efter positioneringen néar kontakt med

takbanan féreligger. Skador kan uppsta pa takbanan om detta inte foljs.

e  Kontrollera att alla monteringspunkter ar svetsade.
e Om osakerhet foreligger om vissa anslutningar redan ar svetsade,
rekommenderar SFS intec att gora en test med en vanlig sugklocka.

5" Se aven isoweld®3000 driftsinstruktion.
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Jarjestelman osat

I~ Varmista, etta sinulla on kaikki tarvittavat jarjestelman osat.

Jarjestelman osat Tuotteen tunnistus

Kuormajakolevyt

0909

Tulpat
FI-R

Ruuvit

Kiinnityslaite
FISO

Induktiolaite
isoweld®3000

Magneetit
FI-Magnet

Kasi-induktori
FI-H

Kalibrointisapluuna

Alustalevy EPS/XPS-
sovellukseen
Fl-Pad
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1. Asennusvaiheiden maaritys

e Perehdy tuulikuormituslaskelman tuloksiin ja maarita toimintatapa asennuksessa.
e Mieti, miten tydntekijoitd, materiaalia ja laitteita voidaan kayttaa parhaalla mahdolli-
sella tavalla. Nain asennus tapahtuu nopeasti, oikein ja taloudellisesti.

2. Katon valmistelu kiinnitykseen

e Valmistele katon rakenne tiivistdvan eristemateriaalin asennusta varten
(esim. alustan valmistelu, hdyrysulku, lammaoneriste, huovan levitys, jne.).

e Ota talléin huomioon paikalliset maaraykset seka valmistajan maaraykset.

I3” Suositeltavaa on valmistella vain niin paljon kattopinta-alaa kuin samana
paivana pystytaan kiinnittamaan ja tiivistamaan.

e Ennen kuin tiivistava eristemateriaali rullataan auki on suoritettava vaiheet 3. ja 4.

3. Kiinnityspisteiden mittaus

Mittaa yksittaiset kiinnityspisteet tuulikuormituslaskelman mukaan ja merkitse ne
valmisteltuun kattorakenteeseen esim. narun avulla.
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4. Kiinnityspisteiden kiinnitys

¢ Kiinnitad kiinnityspisteet tuulikuormituslaskelman mukaan.

e Kayta siihen ohjeenmukaisia kiinnitysvalineitd ja mahdollisuuksien mukaan
kasikayttoista kiinnityslaitetta FI8O0.

I5° Kiinnita vain niin monta kiinnityspistetta kuin mita yhdessa paivassa hitsaat.

e Varmista, ettd kuormanjakolevyt ovat kuivia ja puhtaita sekéa varastoitaessa etta
myds asennuksessa ja sen jalkeen.

e Asennuksessa EPS/XPS-lammdneristeen paalle on aina kaytettava Fl-Pad-alustale-
vya, vaikka EPS/XPS-lammdneristeen ja tiivistavan eristemateriaalin véliin tulisikin
huopa.

e F|-Pad taytyy asentaa suoraan kuormanjakolevyn alle.

Fl-Pad

e Tarkista kuormanjakolevyjen kiinnityssyvyys (katso alla olevaa kuvaa).

e Kuormanjakolevyjen taytyy olla kiinnitetty yhdensuuntaisesti yléapinnan kanssa.
15" Kuormanjakolevyt, joita ei ole asennettu oikein, heikentavat hitsauksen
laatua.

__vahintdan 2 mm

liian heikko oikein liian vahva
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5. Eristemateriaalin aukirullaus

e Levita tiivistava eristemateriaali sen valmistajan ohjeiden mukaisesti.

I5° Kaistojen paallekkain menon leveytta voidaan vahentaa isoweld® -jarjestel-
malla saumankiinnitysjarjestelmiin verrattuna.

Eristekaistojen limitysta kuomanjakolevyjen alueella on véltettava. Katso tasta
myds isoweld® 3000 -kayttdohjetta.

Varmista, etté eristemateriaalin alapuoli on kuiva.

6. Kiinnityspisteiden merkinta

Merkitse tiivistavan eristemateriaalin yldpuoleen sen alla olevat kiinnityspisteet
kayttaen isoweld® -magneetteja (kierto mydtapaivaan) tai muita sopivia apuvalineita.

I3 Huolellinen merkinta auttaa merkittavasti kiinnityspisteiden nopeassa hit-
sauksessa.
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7. Induktiolaitteen isoweld® 3000 valmistelu

" Valmistele isoweld® 3000 -induktiolaite kayttoa varten hitsauksen erillisen
kayttoohjeen mukaan.

Siiheen kuuluu erityisesti:

Magneettien purkaminen pakkauksesta ja valmistelu kayttoon
Laitteen purkaminen pakkauksesta ja valmistelu kayttoon
Laitteen kytkeminen paalle

Eristemateriaalin syottd

Eristemateriaalin paksuuden syottod

Kalibrointi

Testihitsaus
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8. Kiinnityspisteiden hitsaus

I3 Hitsaa kiinnityspisteet isoweld™ 3000 -kayttoohjeen mukaan.
Jotta asennus sujuu tehokkaasti, suosittelemme seuraavaa menettelya:

Sijoita vahintdan 10 magneettia hitsattavien kiinnityspisteiden viereen oikealle [A].
Naiden kiinnityspisteiden hitsaus alkaen kiinnityspisteesta 1. (B).

Aseta magneetti ensimmaisten 3 sekunnin sisélla hitsauksen paatyttya
kiinnityspisteen paalle (C).

Hitsaa kiinnityspisteet 2. - 10. kohtien 2. ja 3. (D] mukaisesti.

Aja isoweld®3000 -induktiolaite seuraavan linjan aloituspisteeseen 11 (E).

Hitsaa vasen linja (11. - 20.) kohtien 2. - 4. mukaan.
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15" Hyva hitsaustulos edellyttaa magneetin nopeaa ja tarkkaa sijoitusta.

3> Magneettia ei saa kiertaa paikoituksen aikana tai sen jalkeen, kun se on koske-
tuksissa kattomateriaaliin. Jos tata kieltoa ei huomioida, kattomateriaaliin voi
syntya vaurioita.

Varmista, ettd kaikki kiinnityspisteet tulevat hitsatuiksi.
e Jos et ole varma, onko tietyt liitokset jo hitsattu, SFS intec suosittelee testia
tavallisella kotitalouksissa kéaytettavalla imukupilla.

15" Katso myos isoweld®3000 -kayttoohjetta.
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