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Systemkomponenten

I3 Stellen Sie sicher, dass Sie alle erforderlichen Systemkomponenten
verfiigbar haben.

Systemkomponenten Produktidentifikation

Lastverteilteller

0909

Tullen
FI-R

Befestiger

Setzgerat
FIg80

Induktionsgerat
isoweld®3000

Magnete
FI-Magnet

Handinduktor
FI-H

Kalibrierschablone

Pad fur EPS/XPS-
Anwendung
Fl-Pad




1. Installationsstrategie bestimmen

e Machen Sie sich mit den Ergebnissen der Windlastberechnung vertraut und be-
stimmen Sie die Vorgehensweise fur die Installation.

e Uberlegen Sie sich, wie die Personen, Materialien und Geratschaften optimal
eingesetzt werden kdénnen. Somit erreichen Sie eine schnelle, korrekte und wirt-
schaftliche Installation.

2. Dach fiir Befestigung vorbereiten

e Bereiten Sie den Dachaufbau fir die Auslegung der Dachbahn vor (z.B. Untergrund
vorbereiten, Dampfsperre, Warmedammung, Vlies auslegen, etc.).

e Beachten Sie dabei die lokalen Vorschriften sowie die Vorschriften der Hersteller.

3> Wir empfehlen, nur so viel Dachflache vorzubereiten, wie am selben Tag
befestigt und abgedichtet werden kann.

e Vor dem Ausrollen der Dachbahn missen die Schritte 3. und 4. durchgeflhrt
werden.

3. Befestigungspunkte einmessen

Messen Sie die einzelnen Befestigungspunkte gemass Windlastberechnung ein und
markieren Sie diese auf dem vorbereiteten Dachaufbau z.B. mit Hilfe von Schnur-
schlag.




4. Befestigungspunkte setzen

e Setzen Sie die Befestigungspunkte gemass Windlastberechnung.

e \Verwenden Sie daflr die definierten Befestigungsmittel und nach Moglichkeit ein
Handsetzgerat FI80.

I5° Setzen Sie nur so viele Befestigungspunkte, wie Sie an diesem Tag
verschweissen.

e Stellen Sie sicher, dass die Lastverteilteller trocken und sauber sind, sowohl bei
der Lagerung als auch bei und nach der Installation.

e Beider Installation auf EPS/XPS-Warmeddmmung muss immer ein Fl-Pad ver-
wendet werden, auch wenn ein Vlies zwischen EPS/XPS-Warmeddmmung und
Dachbahn verlegt wird.

e Das Fl-Pad muss direkt unter dem Lastverteilteller installiert werden.

Fl-Pad

e Uberpriifen Sie die Setztiefe der Lastverteilteller (siehe Abbildung unten).

e Die Lastverteilteller missen parallel zur Oberflache gesetzt sein.

=" Nicht korrekt installierte Lastverteilteller beeintrachtigen die Qualitat der
Verschweissung.

min. 2 mm

zu schwach korrekt zu stark



5. Dachbahn ausrollen

e \Verlegen Sie die Dachbahn gemass den Vorschriften der Dachbahnhersteller.

I Die Breite der Dachbahn-Uberlappungen kénnen mit dem isoweld®

System gegeniiber den Saumbefestigungssystemen reduziert werden.
DachbahnUberlappungen im Bereich der Lastverteilteller sind zu vermeiden. Siehe
dazu auch die isoweld®3000 Betriebsanleitung.

e  Stellen Sie sicher, dass die Unterseite der Dachbahn trocken ist.

6. Befestigungspunkt markieren

e Markieren Sie auf der Dachbahnoberseite die unter der Dachbahn liegenden Be-

festigungspunkte unter Verwendung der isoweld® Magnete (Drehen im
Uhrzeigersinn) oder anderer geeigneter Hilfsmittel.

I5° Eine sorgfaltige Markierung tragt wesentlich zu einer schnellen Verschweis-
sung der Befestigungspunkte bei.




7. Induktionsgerat isoweld®3000 vorbereiten

I5° Bereiten Sie das isoweld®3000 Induktionsgerat gemass separater Be-
triebsanleitung fiir die Verschweissung vor.

Dazu gehort insbesondere:

Auspacken und Komplettieren der Magnete
Auspacken und Komplettieren des Gerates
Einschalten des Geréates

Eingabe Dachbahnwerkstoff

Eingabe Dachbahndicke

Kalibrierung

Testschweissung



8. Befestigungspunkte verschweissen

5> Verschweissen Sie die Befestigungspunkte gemass der isoweld®3000
Betriebsanleitung.

FUr eine effiziente Installation empfehlen wir das folgende Vorgehen:

1. Mindestens 10 Magnete rechts neben die zu verschweissenden Befestigungs-
punkte platzieren (A].
2. Verschweissung dieser Befestigungspunkte beginnend bei Befestigungspunkt 1. (B).
3. Magnet innerhalb der ersten 3 Sekunden nach Schweissende auf den Befesti-
gungspunkt stellen (€).
4. Befestigungspunkt 2. bis Punkt 10. verschweissen gemass 2. und 3. (D).
5. Mit Induktionsgerat isoweld®3000 zum Startpunkt 11. der néchsten Linie fahren (E).
6. Linie links (11. bis 20.) verschweissen gemass 2. bis 4.
7. etc.
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I3 Eine schnelle und platzgenaue Positionierung des Magnets ist Voraus-

setzung fiir eine gute Verschweissung.
3> Das Magnet darf wahrend und nach dem Positionieren nicht gedreht werden,

wenn Kontakt mit der Dachbahn besteht. Falls dies nicht befolgt wird, konnen
Schaden an der Dachbahn entstehen.

e Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungspunkte verschweisst werden.
Falls Sie nicht sicher sind, ob gewisse Verbindungen schon verschweisst wurden,

°
empfiehlt SFS intec den Test mit einer handelsiblichen Haushalts-Saugglocke.

I3° Siehe auch isoweld®3000Betriebsanleitung.
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System components

15" Ensure that you have all required system components at your disposal.

System components Product identification

Stress plate

0909

Sleeves
FI-R

Fastener

Setting tool
FIg80

Induction tool
isoweld®3000

Magnets
FI-Magnet

Hand inductor
FI-H

Calibration template

Pad for EPS/XPS
application
Fl-Pad
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1. Deciding on installation strategy

e  Familiarise yourself with the results of the wind load calculation and decide on the
procedure for the installation.

e Consider how best to deploy personnel, materials and equipment. In this way you
will achieve a fast, correct and efficient installation.

2. Preparing the roof for fastening

e Prepare the roof for laying out the waterproof membrane (e.g. prepare substrate,
vapour barrier, thermal insulation, fleece etc.).

e [tisimportant to observe local regulations and manufacturers’ instructions.

15" We recommend that only so much roof area be prepared as can be fastened
and welded on the same day.

e Before rolling out the waterproof membrane, steps 3 and 4 have to be carried out.

3. Measuring and marking fastening points

Measure the locations of the fastening points in accordance with the wind load
calculation and mark these on the prepared roof surface using e.g. a chalk line.

13



4. Fixing stress plates

e Fix the stress plates in accordance with the wind load calculation.

e Use the specified fastener and preferably the FI80 hand setting tool.

I=° Only set as many stress plates as can be welded on that day.

e Ensure that the stress plates are dry and clean, both in storage and during and
after installation.

e When installing on EPS/XPS thermal insulation, an Fl-Pad must always be used,
even when a fleece is placed between the EPS/XPS thermal insulation and the
waterproof membrane.

e The FI-Pad must be placed directly under the stress plate.

Fl-Pad

e Check the setting depth of the stress plates (see figure below).
e The stress plates must be set parallel to the surface.
I5° Incorrectly installed stress plates adversely affect the quality of the weld.

___ min.2 mm

underdriven correct overdriven
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5. Rolling out the waterproof membrane

e Install the waterproof membrane in accordance with the membrane manufacturer’s

instructions.
I5° Compared to seam fixing systems, the isoweld® system makes it possible to
reduce the overlap of the waterproof membrane.
Overlaps of the waterproof membrane in the area of the stress plate should be
avoided. See also the isoweld®3000 operating instructions.
e Ensure that the underside of the waterproof membrane is dry.

6. Marking the fastening points

e Use the isoweld®3000 magnets (turning clockwise) or other suitable aids to mark

the top of the waterproof membrane above the stress plate.
5> Careful marking contributes significantly to a fast welding process.
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7. Preparing the isoweld®3000 induction tool

3> Prepare the isoweld®3000 induction tool for welding in accordance with the
separate operating instructions.

This includes in particular:

unpacking and assembling the magnets
unpacking and assembling the tool

switching the tool on

entering the waterproof membrane material
entering the waterproof membrane thickness
calibration

test welding

16



8. Welding the membrane at the fastening points

I3 Proceed with the welding process in accordance with the isoweld®3000
operating instructions.

For an efficient process, we recommend the following procedure:

1. Place at least 10 magnets to the right of the points to be welded (A).
2. Weld the first of these points (B).
3. Place the magnet on to this fastening point within 3 seconds of completing the
welding (C).
4. Proceed to weld the following points 2 to 10 as described in steps 2 and 3 (D).
5. Move the isoweld®3000 induction tool to the starting point of the next line (point 11)
(E).
6. Proceed to weld points 11 to 20 of the line on the left, as described in steps 2 to 4.
7. etc.
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I3 Fast and exact positioning of the magnet is a prerequisite for good welds.
3> The magnet must not be rotated during or after positioning if there is contact
with the waterproof membrane. If this instruction is not followed, the water

proof membrane may be damaged.

e Ensure that all fastening points have been properly welded.
e Should you be uncertain about whether some welds have completed properly,
SFS intec recommends testing with a commerecially available suction pad.

I See also isoweld®3000 operating instructions.
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Composants systéme

3> S’assurer de disposer de tous les composants systéme nécessaires.

Composants systeme Identification du produit

Plaguettes de répartition

DD O

Douilles
FI-R

Elément de fixation

Appareil de pose
FISO

Appareil d'induction
isoweld®3000

Aimants
FI-Magnet

Inducteur a main
FI-H

Gabarit de calibrage

Disque pour application
EPS/XPS
Fl-Pad
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1. Détermination de la stratégie d’installation

e Se familiariser avec les résultats du calcul de la charge due a I'action du vent et
déterminer la procédure a suivre pour l'installation.

e Réfléchir a la fagon d'affecter de fagon optimale les personnes, matériaux et
appareils. Une installation correcte, rapide et économique est alors possible.

2. Préparation du toit pour la fixation

e  Préparer le toit pour la mise en place de la membrane d'étanchéité (par ex. prépa-
rer le support, écran pare-vapeur, isolation thermique, mise en place d'une bande
d'intissé, etc.).

e Tenir a cet effet compte des prescriptions locales et des instructions du fabricant.

15" Nous recommandons de préparer juste la surface de toit que I’'on peut fixer
et étancher le méme jour.

e Avant la mise en place de la membrane d’étanchéité, effectuer les opérations 3. et
4.

3. Mesure des points de fixation

Mesurer les points de fixation selon le calcul de la charge due a l'action du vent et les
repérer sur la surface de toit préparée, par exemple a I'aide d'une ficelle de marquage.
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4. Pose des points de fixation

e Poser les points de fixation selon le calcul de la charge due a I'action du vent.

e Utiliser a cet effet uniguement les éléments de fixation définis et le cas échéant
I'appareil de pose a main FI80.

I3 Poser uniquement le nombre de points de fixation que I'on soude le méme

jour.

e S’assurer que les plaguettes de répartition des charges sont séches et propres,
aussi bien lors du stockage que pendant et aprés l'installation.

e Encas d'installation sur I'isolation thermique EPS/XPS, toujours utiliser un disque
FI-Pad, méme si une bande d'intissé est placée entre l'isolation thermique EPS/
XPS et la membrane d'étanchéité.

e |e Fl-Pad doit étre directement installé sous la plaquette de répartition des charges.

Fl-Pad

e Vérifier la profondeur de pose des plaquettes de répartition des charges
(voir I'illustration ci-dessous).

e |esplaquettes de répartition des charges doivent étre posées parallélement
a la surface.

I=° Les plaquettes de répartition des charges mal posées entravent la qualité
du soudage.

min. 2 mm

p=
~

22 trop faible correct trop fort



5. Mise en place de la membrane d’étanchéité

e Poser la membrane d'étanchéité selon les prescriptions du fabricant

de la membrane d'étanchéité.
I3 On peut réduire la largeur de chevauchement de la membrane d'étanchéité

avec le systéme isoweld® par rapport aux systémes de fixation a bordure.
e FEviter les chevauchements de membranes d’étanchéité dans la zone des

plaquettes de répartition des charges. Voir a cet effet aussi le mode d'emploi
isoweld®3000.

S'assurer que la face inférieure de la membrane d’étanchéité est séche.

6. Marquage du point de fixation

e  Marquer sur la partie supérieure de la membrane d'étanchéité les points

de fixation situés sous la membrane en utilisant les aimants isoweld®
(rotation dans le sens des aiguilles d'une montre) ou un autre outil approprié.

=" Un marquage minutieux contribue dans une large mesure a un soudage
rapide des points de fixation.
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7. Préparation de lI'appareil d’induction isoweld® 3000

3> Préparer |'appareil d’induction isoweld®3000 selon le mode d’emploi séparé
pour le soudage.

Effectuer entre autres les opérations suivantes:

Déballage et préparation des aimants

Déballage et préparation de |'appareil

Mise sous tension de |'appareil

Introduction du matériau de membrane d'étanchéité
Introduction de I'épaisseur de membrane d'étanchéité
Calibrage

Test de soudage
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8. Soudage des points de fixation

3> Souder les points de fixation selon le mode d’emploi isoweld® 3000.

Nous recommandons la procédure suivante pour une installation efficace:

1. Placer au moins 10 aimants a droite des points de fixation & souder (A).
2. Souder ces points de fixation en commencgant par le point 1. (B}).
3. Poser l'aimant sur le point de fixation pendant les 3 premiéres secondes
apres la fin du soudage (C).
4. Souder les points de fixation 2 a 10 selon 2. et 3. (D).
5. Amener |'appareil d'induction isoweld®3000 sur le point de démarrage
11. de la prochaine ligne (E).
6. Souder laligne a gauche (11 a 20) selon 2. a 4.
7. etc.
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Un positionnement rapide et précis de I'aimant est une condition de base

pour un bon soudage.
L'aimant ne doit pas étre toumé pendant et aprés le positionnement en cas

de contact avec le Ié de sous-toiture qui sinon pourrait étre endommageé.

5 8

e  S’assurer que tous les points de fixation sont soudés.
e En cas de doutes relatifs au soudage de certaines jonctions, SFS intec
recommande d’effectuer un test avec une ventouse domestique usuelle.

I5° Voir aussi le mode d’emploi isoweld® 3000.
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Componenti del sistema

5" Verificare se tutte le componenti del sistema necessarie sono disponibili.

Componenti del sistema | Identificazione del prodotto

Dischi ripartitori

09999

Bussole
FI-R

Fissaggi

Apparecchio di posa
FISO

Apparecchio a induzione
isoweld®3000

Magneti
FI-Magnet

Induttore portatile
FI-H

Dima per calibratura

Cuscinetto per EPS/XPS
Cuscinetto FI (FI-Pad)
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1. Definire la strategia d'installazione

e  Familiarizzarsi con i risultati del calcolo del carico dovuto al vento e definire la
procedura d'installazione.

e Riflettere sucome impiegare in modo ottimale il personale, il materiale e dli
apparecchi. In tal modo si ottiene un'installazione rapida, corretta e vantaggiosa

2. Preparare il tetto per il fissaggio

e Preparare la superficie del tetto per la posa delle guide per tetti (p.es. preparare
e |l fondo, blocco per vapore, isolamento termico, posa del vello ecc.).
e Tenere conto delle disposizioni locali e del fabbricante.
I3° Si raccomanda di preparare solo la superficie che si potra fissare
e impermeabilizzare nel corso della stessa giomata.
e Effettuare le fasi 3 e 4 prima di srotolare la guida per tetti.

3. Misurare i punti di fissaggio

Misurare i singoli punti di fissaggio in base al calcolo del carico dovuto al vento e
marcarli sulla superficie preparata ad esempio mediante una linea di demarcazione.
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4. Posare i punti di fissaggio

e Posare i punti di fissaggio conformemente al calcolo del carico dovuto al vento.

e Utilizzare a tale scopo I'apposito adesivo e se possibile I'apparecchio di posa
manuale FI80.

I5° Posare solo il numero di punti di fissaggio che si prevede di saldare nel corso
della stessa giomata.

e Controllare che i dischi ripartitori del carico siano asciutti e puliti sia al momento
della conservazione che durante e dopo la posa.

e Incaso di posa sull'isolamento termico EPS/XPS occorre utilizzare in ogni caso un
cuscinetto Fl anche se viene posato un vello fra I'isolamento termico EPS/XPS e la
guida per tetti.

e |l cuscinetto Fl deve essere installato direttamente sotto il disco ripartitore del carico.

Cuscinetto FI
(FI-Pad)

e \Verificare la profondita di posa del disco ripartitore del carico (vedi figura seguente).

e | dischiripartitori del carico devono essere posati parallelamente alla superficie.

I3° | dischi ripartitori del carico non posati correttamente influiscono sulla quali-
ta della saldatura.

min. 2 mm

troppo debole corretto troppo forte
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5. Srotolare la guida per tetti

e Posare la guida per tetti conformemente alle istruzioni del fabbricante.

I3 Rispetto ai sistemi di fissaggio dei collarini, il sistema isoweld® consente di
ridurre la larghezza delle sovrapposizioni delle guide per tetti.

Evitare di sovrapporre le guide per tetti nelle vicinanze dei dischi ripartitori del

carico (vedi in proposito anche le istruzioni per |'uso della saldatrice a induzione

isoweld®3000).

Verificare che la parte inferiore della guida per tetti sia asciutta.

e Marcare sulla parte superiore della guida per tetti i punti di fissaggio presenti al di

sotto della stessa utilizzando i magneti isoweld® (rotazione in senso orario) o un

altro strumento idoneo.

3> Una marcatura accurata consente una saldatura sensibilmente piu rapida dei
punti di fissaggio.
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7. Preparare la saldatrice a induzione isoweld® 3000

3> Preparare la saldatrice a induzione isoweld®3000 conformemente alle
istruzioni per l'uso separate.

Si tratta in particolare delle seguenti operazioni:
disimballo e assemblaggio dei magneti;
disimballo e assemblaggio dell’apparecchio;
accensione dell'apparecchio;

inserimento del materiale della guida per tett;
inserimento dello spessore della guida per tetti;
calibratura;

saldatura di prova.
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8. Saldare i punti di fissaggio

I Saldare i punti di fissaggio conformemente alle istruzioni per I'uso
della saldatrice isoweld®3000.

Per un'installazione efficiente consigliamo di procedere come segue:

1. Posizionare almeno 10 magneti a destra del punto di fissaggio da saldare (A].
2. Saldare i punti di fissaggio partendo dal punto 1 (B).
3. Spostare il magnete entro 3 secondi dal termine della saldatura sul punto di fissaggic
(€.
4. Saldare i punti di fissaggio da 2 a 10 conformemente ai punti 2. e 3. (D).
5. Spostarsi con la saldatrice a induzione isoweld®3000 sul punto 11 della linea successiva
(E).
6. Saldare i punti di fissaggio da 11 a 20 di questa linea conformemente ai punti da 2. a 4.
7. ecc.
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" Un posizionamento rapido e preciso del magnete & una premessa
indispensabile a un‘ottima saldatura.

3> 1l magnete non puo essere ruotato durante e dopo il posizionamento se é a
contatto con la guida per tetti. Il mancato rispetto di questa raccomandazione
potrebbe danneggiare la guida per tetti.

e \Verificare che siano stati saldati tutti i punti di fissaggio.
e Senon si & sicuri di aver gia saldato determinati collegamenti,
SFS intec raccomanda di utilizzare una normale ventosa.

I Vedi anche le istruzioni per I'uso della saldatrice a induzione isoweld®3000.
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